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产品名称 CNC加工车床 浙江加工 苏州麦尔德

公司名称 苏州麦尔德精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州市吴江区黎里镇芦墟梗田路123号

联系电话  13862517018

产品详情

苏州麦尔德精密机械有限公司主要产品：cnc加工、精密机械加工、精密零部件加工、cnc加工、CNC加
工车床、CNC加工铣床、CNC加工镗铣床，欢迎来电咨询！

精密加工技术的七个方向：

更智能化

      智能制造技术(IMT)是将人工智能融入制造过程的各个环节，通过模拟人类专家的智能活动，取
代或延伸制造系统中的部分脑力劳动，在制造过程中系统能自动监测其运行状态，在受到外界干扰或内
部激励能自动调整其参数，以达到最z佳状态和具备自组织能力。新型数控电火花机床采用了模糊控制技
术和专家系统智能控制技术。模糊控制技术是由计算机监测来判定电火花加工间隙的状态，在保持稳定
电弧的范围内自动选择使加工效率达到最z高的加工条件；自动监控加工过程，CNC加工车床，实现稳定
的加工过程的控制技术。采用人机对话方式的专家系统，根据加工的条件、要求，合理输入设定值后便
能自动创建加工程序，选用最z佳加工条件组合来进行加工。在线自动监测、调整加工过程，实现精密加
工过程的优化控制。专家系统在检测加工条件时，浙江加工，只要输入加工形状、电极与工件材质、加
工位置、目标粗糙度值、电极缩放量、摇动方式、锥度值等指标，CNC加工铣床，就可自动推算并配置
最z佳加工条件。专家系统智能技术的应用使机床操作更容易，对操作人员的技术水平要求更低。

苏州麦尔德精密机械有限公司主要产品：cnc加工、cnc加工厂家、精密机械加工、精密零部件加工、cnc
加工、CNC加工车床、CNC加工铣床、CNC加工镗铣床，欢迎来电咨询！

加工误差

数控加工误差△数加是由编程误差△编、机床误差△机、定位误差△定、对刀误差△刀等误差综合形成



。

即：△数加=f（△编+△机+△定+△刀）

其中：

1、编程误差△编由逼近误差δ、圆整误差组成。逼近误差δ是在用直线段或圆弧段去逼近非圆曲线的过
程中产生，如图1.43所示。圆整误差是在数据处理时，将坐标值四舍五入圆整成整数脉冲当量值而产生
的误差。脉冲当量是指每个单位脉冲对应坐标轴的位移量。普通精度级的数控机床，数控加工中心，一
般脉冲当量值为0.01mm；较精密数控机床的脉冲当量值为0.005mm或0.001mm等。

2、机床误差△机由数控系统误差、进给系统误差等原因产生。

3、定位误差△定是当工件在夹具上定位、夹具在机床上定位时产生的。

4、对刀误差△刀是在确定刀具与工件的相对位置时产生。

苏州麦尔德精密机械有限公司主要产品：cnc加工、cnc加工厂家、精密机械加工、精密零部件加工、cnc
加工、CNC加工车床、CNC加工铣床、CNC加工镗铣床，欢迎来电咨询！

数控加工：数控加工（numerical conrol machining），是指在数控机床上进行零件加工的一种工艺方法，
数控机床加工与传统机床加工的工艺规程从总体上说是一致的，但也发生了明显的变化。用数字信息控
制零件和刀具位移的机械加工方法。它是解决零件品种多变、批量小、形状复杂、精度高等问题和实现
高1效化和自动化加工的有效途径。

CNC加工车床-浙江加工-苏州麦尔德由苏州麦尔德精密机械有限公司提供。苏州麦尔德精密机械有限公
司（www.szmaierde.com）是一家从事“cnc加工,精密机械加工,车削件,电梯配件,夹模”的公司。自成立以
来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“麦尔德”品牌拥有良
好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使苏州麦尔德在五金配件中赢得了众的客户的信任
，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

