
数控磨床厂家电话 德州数控磨床 正大焊机

产品名称 数控磨床厂家电话 德州数控磨床 正大焊机

公司名称 泰安正大自动焊机有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 泰安泰良路与南外环交叉处东北角

联系电话  13583897378

产品详情

磨床是利用磨具对工件表面进行磨削加工的机床，能加工硬度较高的材料，比如硬质合金，也可以加工
脆性材料，如玻璃，但在使用磨床的时候也要注意，因此在操作是一定要注意安全：

 1．工作前应检查机械、电器、防护装置、吸尘装置、工卡量具等，必须处于完整良好状态。

 2．手动检查各部之后，空车运转，检查磨头纵向往复运动，确认正常后，可进行工作。

 3．工作前按工件磨削长度，手动调整换向挡铁位置，并加以紧固。

 4．机床工作时，液压系统的压力应不超出规定值范围。油温不得超过50℃，油缸中有空气时，应将磨
头以极限行程来回走数次以排气。

首先应清晰翻开磨床高频电源的逻辑条件：1、单板机进入有用程序运转；2、高频电源处于待命状况；3
、丝处于正常转速；4、不处于换向刹那间；5、用“自校开关”强制开高频。这五个条件能够别离实验
调查。

假如连“自校”开关也打不开高频，则应怀疑主振电路是不是有脉冲输出，高频开关继电器是不是有用
，控制柜到机床再到床体面的传送渠道是不是疏通，供电整流桥是不是断路，稳妥是不是无缺。

假如“自校”开关能翻开的话，则应逐一检查：1、单板机运转的是不是正常有用程序，可打到“手动变
频”方位验证。2、高频电源是不是被单板机强行封闭，在面板上操作“待命，上挡，D”，应能使面板
上的“高频”显示灯亮暗互现。3、高频开关继电器是不是还有动作。

假如调查不细也常犯另一种过错，即高频已被短路了或脉冲功放一路也没开，仅仅因为没了火花放电或
变频电路不走就轻言没有高频，这也是要注意的。



数控机床与传统机床相比，具有以下一些特点。

  1、具有高度柔性 在数控机床上加工零件，主要取决于加工程序，它与普通机床不同，不必制造，
更换许多模具、夹具，不需要经常重新调整机床。因此，数控机床适用于所加工的零件频繁更换的场合
，亦即适合单件，小批量产品的生产及新产品的开发，从而缩短了生产准备周期，普通数控磨床，节省
了大量工艺装备的费用。

  2、加工精度高 数控机床的加工精度一般可达0.05—0.1MM，数控机床是按数字信号形式控制的，数
控装置每输出一脉冲信号，则机床移动部件移动一具脉冲当量（一般为0.001MM），而且机床进给传动
链的反向间隙与丝杆螺距平均误差可由数控装置进行曲补偿，因此，数控机床定位精度比较高。

  3、加工质量稳定、可靠 加工同一批零件，在同一机床，在相同加工条件下，数控磨床厂家电话，
刀具的走刀轨迹完全相同，零件的一致性好，质量稳定。

  4、生产率高 数控机床可有效地减少零件的加工时间和辅助时间，数控机床的主轴声速和进给量的
范围大，允许机床进行大切削量的强力切削。数控机床正进入高速加工时代，数控机床移动部件的快速
移动和定位及高速切削加工，德州数控磨床，极大地提高了生产率。另外，数控磨床报价，与加工中心
的刀库配合使用，可实现在一台机床上进行多道工序的连续加工，减少了半成品的工序间周转时间，提
高了生产率。

  5、改善劳动条件 数控机床加工前是经调整好后，输入程序并启动，机床就能有自动连续地进行加
工，直至加工结束。操作者要做的只是程序的输入、编辑、零件装卸、刀具准备、加工状态的观测、零
件的检验等工作，劳动强度大降低，机床操作者的劳动趋于智力型工作。另外，机床一般是结合起来，
既清洁，又安全。

数控磨床厂家电话-德州数控磨床-正大焊机由泰安正大自动焊机有限公司提供。泰安正大自动焊机有限
公司（www.zdzdhj.com）位于泰安泰良路与南外环交叉处东北角。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目
前正大焊机在其它中享有良好的声誉。正大焊机取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到
了一个新的高度。正大焊机全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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