
深孔刀具 巨泰机床质优价廉 深孔刀具批发商

产品名称 深孔刀具 巨泰机床质优价廉 深孔刀具批发商

公司名称 德州市巨泰机床制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 德州市陵城区边临镇

联系电话 13853490804 13853490804

产品详情

为了满足深孔加工的工艺要求，深孔钻镗床应具备下列条件：1、保证钻杆支架（其上有钻杆支承套）、
刀具导向套与床头箱主轴和钻杆箱主轴的同轴度。2、无级调节进给运动速度。3、足够压力、流量和洁
净的切削液系统。4、刀具导向系统。深孔钻镗床的深孔钻头在钻入工件前靠刀具导向保证刀头准确位置
，导向套紧靠在工件端面。

深孔钻镗床如何选购多轴钻床的钻头

注意深孔钻镗床钻头的材质:印制板钻孔用钻头一般都接纳硬质合金，因为环氧玻璃布复铜箔板对刃具的
磨损出格快。切削，深孔刀具多少钱，其最终目的是降低单个工件的成本，从而降低单件生产成本，深
孔刀具，以达到较好的经济效益。根据前面列举的公式，要想使一定时间内的产量，必须使各个因子都
变大。当然我们还可以通过延长切削液的使用寿命，减少切削液的换液次数来增加有效生产时间。切削
是一个系统的工程，整个切削过程的费用包括切削液初装和补充费用(15%~20%)，切削液维护费用(8%~1
5%)，排放费用(15%~25%)，刀具费用(40%~50%)，其他费用(10%)等。要想实现切削的低成本，就必须
根据整个费用的权重，权衡利弊。优质的切削液，不仅可以降低切削液的维护费用，废液排放费用，更
能降低刀具费用，提高切削速度，其中尤其以提高切削速度带来的效益最为明显。以上这些成本都是可
以计算的。若以提高10%的生产效率来计算，其他条件不变的情况下，可以直接导致固定资产折旧，人
工费用等摊到每个工件的成本降低10%，其产生的效益是相当明显的。

虽然深孔钻镗床的自动化程度高，但是对工人的安全操作规程培训仍不能忽视。若是工人违反操作规范
，不仅会造成人身伤害，而且给企业造成经济损失。下面跟您说说数控钻床的安全操作规程。



首先，深孔刀具批发，每天上班前检查深孔钻镗床是否有漏油、漏水、漏电情况；开机后低速运转5分钟
左右听一下机床主轴箱有没有异响。

其次，操作工人不许戴手套操作数控钻床。如果是女性操作人员必须把长头发盘好塞进工作帽里，防止
卷入主轴里；干活时检查工装夹具是否牢固，防止干活时工件飞出来伤人，加工过程中钻头缠上铁屑要
及时停车用专用铁钩及时清理，深孔刀具批发商，禁止用手去清理防止手划伤。

最后，深孔钻镗床编程时要认真核对每一项数据是否正确无误；在进行变速时要停车才能进行，防止变
速箱齿轮打坏，总之在日常加工生产中要做好一切安全防护工作。

深孔刀具-巨泰机床质优价廉-深孔刀具批发商由德州市巨泰机床制造有限公司提供。德州市巨泰机床制
造有限公司（www.dzjutai.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任
。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今
后的合作愉快！
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