
不锈钢化学抛光加工厂家 棫楦金属材料公司 不锈钢化学抛光

产品名称 不锈钢化学抛光加工厂家 棫楦金属材料公司
不锈钢化学抛光

公司名称 东莞市棫楦金属材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大朗镇酷赛科技园2栋1楼A2车间

联系电话  15118224353

产品详情

需电解抛光的工件用适宜的挂具固定在挂具上，不锈钢化学抛光，将挂具挂在槽体中间的阳极棒上。且
保持工件面与阴极板相对。

依次打开电源开关，计时器开关，不锈钢化学抛光哪家优惠，调整工作时间，电压“工作/停止”复位开
关至“工作”状态，然后调整电压开关到3~12伏左右，抛光0.5~5分钟，再切换“工作/暂停”开关至“停
止”状态，取出工件，完成电解抛光工艺。电解抛光液初次使用宜选用较大的电压和电流.以使溶液达到
最jia状态.至电解液出现微绿色，表明已有一定量的镍离子溶入电解液中，抛光效果为佳.如图：  

（正常工作过程中只需设定好需要工作的时间和调节好固定工作电压。对“电压”开关进行切换工作即
可，取出工件时不必关闭总电源和重新调节电压）

不锈钢表面这两种颜色是做得什么表面处理！是怎么做出来的！文章导读：发亮的地方是喷的电镀漆还
是抛光的！我看了边上不是用的镜面不锈钢做得！看起来是冲压过后在做得两种表面处理！麻烦那位大
神告诉一下！最hao告诉下加工工艺！常用不锈钢表面处理技术有以下几种处理方法：①表面本色白化处
理发亮的地方是喷的电镀漆还是抛光的！我看了边上不是用的镜面不锈钢做得！看起来是冲压过后在做
得两种表面处理！麻烦那位大神告诉一下！最hao告诉下加工工艺！

不锈钢以 18%Cr-8%Ni钢为代表。原则上不须进行焊前预热和焊后热处理。一般具有良好的焊接性能。
但进行焊接时易产生高温裂纹。另外还易发生б相脆化，在铁素体生成元素的作用下生成的铁素体引起
低温脆化，以及耐蚀性下降和应力腐蚀裂纹等缺陷。经焊接后，焊接接头的力学性能一般良好，但当在
热影响区中的晶界上有铬的碳化物时会极易生成贫铬层，而贫铬层和出现将在使用过程中易产生晶间腐
蚀。为避免问题的发生，应采用低碳（C≤0.03%）的牌号或添加钛、铌的牌号。为防止焊接金属的高温
裂纹，通常认为控制奥氏体中的δ铁素体肯定是有效的。



不锈钢化学抛光加工厂家-棫楦金属材料公司-不锈钢化学抛光由东莞市棫楦金属材料有限公司提供。东
莞市棫楦金属材料有限公司（www.dgyuxuan168.com）在化工产品这一领域倾注了无限的热忱和热情，棫
楦金属材料一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会
各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：肖小姐。
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