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产品详情

数控转台中那些多见的轴承类型

     数控转台广泛地运用于各种数控铣床、镗床、各种立车、立铣等机床上。在转台规划中，运用
的对比多的轴承类型大致分为这么几种：

数控转台中多见的轴承类型有哪些？

     1、推力球轴承+圆柱滚子轴承：推力球轴承能接受一定的轴向力，所以该轴承首要用于接受工
件的分量;而圆柱滚子轴承首要用于径向的定位和接受外部的径向力(例如切削力、铣削力等)。该类规划
运用广泛，而且本钱也相对对比的低价。

    2、静压轴承+精细圆柱滚子轴承：静压轴承是一种靠外部供应压力油，在轴承内建立静压承载油
膜以完成液体光滑的滑动轴承。液体静压轴承从起动到中止一直在液体光滑下工作，所以没有磨损，运
用寿命长，起动功率小;此外，这种轴承还具有旋转精度高，油膜刚度大，能抑制油膜振荡等长处。精细
圆柱滚子轴承具有极好的径向承载力，而且由于采用了精细级的轴承，转台的反转精度也能得到极好地
确保。运用该类规划的转台能接受很高的轴向力，有些工件的分量超越200吨以上，转台直径超越10米。

    3、穿插滚子轴承：穿插滚子轴承在转台上的运用也对比的普遍。穿插滚子轴承的特征是轴承中
有两个滚道，加工中心，两排穿插摆放的滚子。与传统的推力轴承+径向定心轴承组合比较，穿插滚子
轴承结构紧凑，体积细巧，并简化了工作台规划，然后降低了转台的本钱。

总的说来，轴承作为数控转台主轴和核心部件，对数控转台的运转体现起到了无足轻重的作用，为了能
选择适宜尺度和类型的轴承，咱们需求归纳思考各种工况条件。



数控机床“冷却水泵不转”故障诊断与维修

机床加工时无法输出冷却液

一台数控机床在做DNC加工运行到M08指令时，没有冷却液输出，加工中心，结果刀具由于切割工件时
温度过高烧掉了，零件加工表面也有明显的刀痕(图1.3.133)

一、修前准备

该机床的冷却电机如图1.3.134所示 

如图1.3.134所示，冷却电机要工作，;加工中心必须先有三相380V的电源，而且空气开关QF3必须打在”o
n”的位置，接触器KM3触点必须吸合，线轨加工中心，这样电源才能达冷却电机，冷却电机才能工作。

但如果电源电压过低，冷却电机也能旋转，输出的力矩会不足，如果是电源缺相，电机也能旋转起来，
也是输出的力矩不足，而且转速会不稳定，电机会发热且伴随着振动和噪声，如果电源的相序反了，电
机也能旋转，只是不能抽冷却液，所以也无法输送到机床端。

如图1.3.135所示，立式加工中心继电器KA3的触点吸点，那么接触器KM3也就工作，从而使接触器KM3
的相关触头吸合。

如图1.3.136所示，立式加工中心控制冷却开/关信号的继电器KA3通过I/O单元连接到系统PLC的Y4。3输
出信号口。当在系统面板上按下“冷却开”接钮时，或在执行M08指令时，CNC系统就会输出Y4.3信号.
当在系统面板上按下”冷却开”按钮时，或在执行M08指令时，CNC系统就会输出Y4.3信号，从而使继
电器KA3工作，最终控制了冷却电机的运转.

二、修前调查

该机床是在DNC加工运行中执行M08指令后，没有输出冷却液（图1。3。137），经观察冷却水箱里的冷
却液很充足（图1.3.138），但发现冷却电机好象没有动静（图1。3。139），靠近也没听出有电机运转的
声音，用手触摸电机，发现电机未转动，接着观察输出管是否被变曲过度（图1.3.140)

三、分析原因：

可以排除加工中心没有冷却液造成无法输出的问题，也可以排除电压过低或缺相造成力矩不足无法输出
的问题，所以要从冷却电机的电路控制原理入手，列出可能的故障点如下：

（1）空气开关QF3跳闸或损坏，造成电源无法正常输入到电机端。

（2）接触器KM3损坏，或触点有氧化或烧掉现象，造成电源无法通过

（3）继电器KA3损坏，或触点，底座有故障。



（4）I/O单元输出信号点有故障或IOLINK有故障。

（5）冷却电机损坏。

（6）冷却电机电气控制回路有断路故障。

四、排查故障

根据加工中心可能出现的故障点，列出排除故障的步骤

1：观察到空气开关QF3打到ON位置，龙门加工中心，经测量电压结果为输出正常

2.数控机床手动按下系统面板的“冷却开”按钮，观察到继电器KA3有动作，接触器KM3也有动作，但冷
却水泵没有转动，所以可以排除继电器KA3和I/O单元的故障（图1.3.142)

3.步骤3：那么故障点有可能就在KM3触点，经测量输出电压为正常，这时的故障点锁定在电机的动力线
或电机本身。

4.拆开数控机床冷却电机电源接线盒，经测量冷却电机的3条动力线均正常，但在测量冷却电机三相绕组
间的阻值时，发现均为断路状态，拆开冷却电机后发现电机绕组已经烧坏，重新更新了冷却电机后，故
障排除.

乔锋机械是一家专业从事数控机床，CNC加工中心，立式加工中心，龙门加工中心，钻孔攻牙机研发，
生产组装销售为一体的公司，机床品质卓越，服务完善，欢迎您来电咨询。

数控铣床到货后要这样做

一般的数控铣床是机电一体化设计，从制造厂发货到用户，都是整机装运，不需解体包装。因此用户收
到机床后，只需按说明书的规定进行即可。注意以下几个方面：

1、开箱：机床开箱后，首先根据包装标志找到随机技术文件，按技术文件中的装箱清单清点附件、工具
、备件等。如箱内实物与装箱单不符，应及时与制造厂联系。然后，仔细阅读说明书，按说明书指导进
行安装工作。

2、吊运：按照说明书中的吊装图，在适当的位置垫上木块或厚布，防止钢丝绳碰伤油漆和加工面。在吊
运过程中，应尽量降低机床的重心。如果，数控机床的电龟是分离的，则电柜顶部一般有吊环供吊运时
使用。

龙门加工中心-大兴机床价格-加工中心由深圳市大兴智能机械有限公司提供。“高速加工中心机,高速钻
铣攻牙机,硬轨加工中心,线轨加工中心机”就选深圳市大兴智能机械有限公司（www.lathe-beltline.com）
，公司位于：广东省深圳市松岗街道沙浦围社区第二工业区48栋B区，多年来，大兴机床坚持为客户提供
好的服务，联系人：温先生。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。大兴机床期待成为
您的长期合作伙伴！
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