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产品名称 铜陵螺旋管 螺旋管生产厂家 安徽纳德 质优价廉

公司名称 安徽纳德钢铁有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 合肥市包河区南淝河路369号丰汇钢材市场C2栋1
24室

联系电话  13955160963

产品详情

螺纹管成型原理

针对小直径薄壁不锈钢管刚性差、体积小的特点，螺旋管厂家直销，如果采用传统加工方法加工，不仅
制造小尺寸的加工工具有困难，加工的精度不易保证，而且产品规格单一。考虑到小直径薄壁不锈钢管
的塑形较好，可以借鉴旋压加工方法，即不锈钢管一端通过夹紧气缸固定在卡盘上，卡盘由主轴电机带
动旋转，旋轮架与不锈钢管同轴，上装有螺纹气缸和硬质合金旋轮，旋轮架通过丝杆与螺纹电机相连，
螺纹电机旋转带动旋轮架轴向运动。不锈钢管在旋轮径向挤压及主轴电机的共同作用下，实现连续逐点
塑形变形。

螺旋管是什么

螺旋管也称螺旋钢管或螺旋焊管，是将低碳素结构钢或低合金结构钢钢带按一定的螺旋线的角度(叫成型
角)卷成管坯，然后将管缝焊接起来制成的，螺旋管生产厂家，它可以用较窄的带钢生产大直径的钢管。

亦称为螺线筒或螺线体。螺旋管的外径约为30毫微米，内径约为10毫微米，相邻的螺旋间距约为11毫微
米。螺旋管的每1周由6个核小体围成，H1组蛋白位于螺旋管腔的内表面，铜陵螺旋管，对维持螺旋管的
结构起着重要的作用。由核小体组成的10毫微米纤维螺旋化形成30毫微米粗纤维，使DNA长度进一步压
缩6倍。

螺旋钢管的概念：



螺旋钢管是以带钢卷板为原材料，经常温挤压成型，以自动双丝双面埋弧焊工艺焊接而成的螺旋缝钢管
。螺旋钢管将带钢送入焊管机组，经多道轧辊滚压，带钢逐渐卷起，大口径螺旋管厂，形成有开口间隙
的圆形管坯，调整挤压辊的压下量，使焊缝间隙控制在1~3mm，并使焊口两端齐平。

螺旋管及其标准分类：承压流体输送用螺旋缝埋弧焊钢管（SY5036-83）主要用于输送石油、天然1气的
管线；承压流体输送用螺旋缝高频焊钢管（SY5038-83），用高频搭接焊法焊接的，用于承压流体输送的
螺旋缝高频焊钢管。钢管承压能力强，塑性好，便于焊接和加工成型；一般低压流体输送用螺旋缝埋弧
焊钢管（SY5037-83），采用双面自动埋弧焊或单面焊法制成的用于水、煤气、空气和蒸汽等一般低压流
体输送用埋弧焊钢管.

铜陵螺旋管-螺旋管生产厂家-安徽纳德 质优价廉(优质商家)由安徽纳德钢铁有限公司提供。安徽纳德钢
铁有限公司（www.ahnade.com）是一家从事“无缝管,螺旋管,镀锌管,角钢,槽钢等”的公司。自成立以来
，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“纳德”品牌拥有良好口
碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使安徽纳德在金属建材中赢得了众的客户的信任，树立
了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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