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产品详情

彩钢棚系列

彩钢棚格式1（拱形）

1、此结构屋面荷载被均匀分散，对钢结构支撑件要求较低，大跨度彩钢棚常采用此方案。

2、屋架拱度一般取8%-10%。

3、跨度超过20米，或者高度超过6米时，立柱应考虑使用组合立柱。

4、檀条布置距离一般控制在1.3米-1.5米之间。

彩钢棚格式2（三角形）

1、此结构屋面荷载被集中，所以对钢结构支撑件要求比拱形彩钢棚要求有所提高，从经济角度考虑此方
案不适合大跨度彩钢棚。

2、屋架拱度一般取12%-15%。

3、跨度超过15米，或者高度超过6米时，圆弧彩钢蓬搭建，立柱应考虑使用组合立柱。

4、檀条布置距离一般控制在1.3米-1.5米之间。

彩钢棚格式3（一坡水）

1、此结构屋面荷载最为集中，所以对钢结构支撑件要求比其它两种格式的彩钢棚要求要高，圆弧彩钢蓬
施工，从经济角度和安全性能考虑此方案不适合大跨度彩钢棚。



2、屋架坡度从美观角度考虑一般取5%-8%(坡度大小对安全性能影响不大）。

3、跨度超过10米，圆弧彩钢蓬跨度，或者高度超过6米时，立柱应考虑使用组合立柱。

4、檀条布置距
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钢结构厂房在施工流程中出现的问题

加工制作过程中较易发生质量问题且发生后处理起来很棘手的主要是特殊工序和重要工序。一般工序发
生质量问题所占的比率很小。在上面的施工过程中，特殊工序有焊接、涂装，重要工序有下料，装配。

1.焊接工序。该工序属于隐蔽工程，也是最易发生质量问题的工序之一，从2004年某公司的产品质量报表
统计显示，发生该工序的质量问题中：因、为焊接质量导致的焊缝返修率高达80%以上，其次是由于上
道工序操作不当和操作人员的技术问题而导致焊缝质量问题约占10%，这样问题属于直接影响工程质、
量的主要问题，所以此类型的问题必须通过专业的检测公司运用专业的检测工具才可以检测、评判出来
，一般根据焊缝内的缺陷类型分为夹渣、未溶合、气孔等。

2.涂装工序。该工序也是属于隐蔽工序，对结构的影响小于对于建筑功能的影响。也是较易发生质量问
题的工序。工序的质量问题主要表现在：构件表面的漆膜大面积脱落和局部脱落，构件表面的漆膜脱落
、产生流挂现象，漆膜的厚度不够，漆膜厚度分布不均，石钟圆弧彩钢蓬，漆膜的颜色色差较大。

3.放样下料工序。该工序属于构件加工之前的龙头，其质量的好坏对下道工序存在着直接的影响，甚至
导致下料的零部件全部的报废，这种情况的发生、是很普遍的，所以在下料之前对于加强过程的质量监
控是十分重要而且必要的。该工序的产生的质量问题主要表现在：对于长条和薄板类型的零部件在切割
中变形比、较厉害；由于切割气体或者板材内部存在夹渣和成份分布不均匀而导致的切割面出现马牙纹
、节瘤、割痕深度超标准；气割或锯切的零部件未考虑后续工序的收缩变、形而导致的零部件尺寸超标
；由于工艺文件编制的失误而导致的批量零部件报废；下料切割的尺寸严重的超过了标准的要求。

重庆彩钢棚/彩钢活动板房改进

       1、彩钢板房如果是选用聚苯乙烯作夹芯板那么就要注意防火。比方：不在接近墙体处进行电
焊施工、冬天取暖炉灶大概加装防火设备、室内线路铺设时大概选用金属管，金属管应牢靠接地或选用
耐火资料管别的需求穿过墙面时也应加套管进行防护、需求作防水处置的屋面禁止在该资料上运用喷灯!



在空阔地带屋面瓦铁皮小于0.6毫米时房子大概加装避雷针。

2、彩钢板房应注意防风。彩钢板房重量轻布局简单抗风才能弱，为提高抗风才能请客户尽量挑选规范厂
家的板房，不要只管价格便宜而留下后患。对现已安装了没有抗风才能的板房客户能够在屋顶上沿板房
长度的方向在前、后墙体的上方用鉆尾丝固定4×4角钢等办法加以弥补。

3、轻型钢布局房子应注意檩条的类型不要太小，施工结束后应验看各部分的衔接加固状况，必要时能够
采纳各种安全防风办法，做好彩钢活动房子的屋顶的安全防护作业，就能防止此类事情的再次发生。

石钟圆弧彩钢蓬-金色钢结构公司 -圆弧彩钢蓬搭建由重庆金特尔钢结构工程有限责任公司提供。重庆金
特尔钢结构工程有限责任公司（www.cqzdcgp.com）为客户提供“彩钢棚,彩钢蓬,钢架楼梯,阳光玻璃房,活
动板房,钢结构,钢构”等业务，公司拥有“金特尔彩钢蓬”等品牌。专注于钢结构等行业，在重庆
重庆市 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：杨老师。同时本公司（www.jtrgjg.com）还是从事重庆彩
钢棚，钢结构彩钢棚，彩钢棚厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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