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产品名称 灯饰弯管订做 灯饰弯管 沙田银豪五金加工厂

公司名称 东莞市盈豪五金制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市沙田镇齐沙管理区园区北路

联系电话 15362633506 15362633506

产品详情

东莞市盈豪五金制品有限公司，代加工灯饰弯管，家私弯管，卫浴挂件，展示架(不锈钢中岛架）等。以
诚信、实力和产品质量获得业内界的认可，满足客户需求为目的欢迎各界朋友莅临参观、指导和业务洽
谈。

一般规定：热煨弯管的弯曲半径应不小于管子外径的3．5倍；冷煨弯管的弯曲半径应不小于管子外径的4
倍；焊接弯头的弯曲半径应不小于管子外径的1．5倍；冲压弯头弯曲半径应不小于管子外径。

现设弯管的弯曲段起止端点分别为a、b，当弯曲角为90°时，管子弯曲段的长度正好是以r为半径所画圆
的周长的1／4，其弧长用弯曲半径来表示，灯饰弯管加工厂家，90°弯管弯曲段的展开长度为弯曲半径
的1．57倍。

在弯制U形弯、反向双弯头或方形伸缩器时，如以设计图样要求或实际测量得出的两个相邻90°弯头的
中心距尺寸进行划线煨制，那么弯成的两个弯头中心距将比原来的距离要大些，这是由于金属管材加热
弯曲时产生延伸的结果。下料时，灯饰弯管订做，应将两个弯头中心距减去这一延伸误差，再划出第二
个弯头中心线和加热长度，这样才能使两个弯头弯好后，灯饰弯管订制，中心线间的距离正好等于所需
要的尺寸。

东莞市盈豪五金制品有限公司（东莞市沙田银豪五金加工厂）专业生产各类弯管加工 五金灯饰弯管、 LE



D灯铝管成型及开发，铁线工艺品、橱窗展示架及设计，焊接加工、服装展示架、灯饰车件、装饰头。

企业在传统的弯管生产工艺中，灯饰弯管，为得到更好的弯管表面质量，会采取很多的办法，其中包括
：采用更先进的弯管机，用强度更高的模具，或者采用润滑产品等办法。

灯饰弯管订做-灯饰弯管-沙田银豪五金加工厂(查看)由东莞市盈豪五金制品有限公司提供。东莞市盈豪五
金制品有限公司（www.gdyinhao.com）在其它这一领域倾注了无限的热忱和热情，盈豪五金制品一直以
客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成
功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：周小姐。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

