
精密雕铣机工厂 盟机智能机械 雕铣机

产品名称 精密雕铣机工厂 盟机智能机械 雕铣机

公司名称 盟机智能机器（广东）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大岭山镇湖畔工业区7号A区

联系电话  13532359378

产品详情

    东莞市盟机智能机械有限公司创立于广东省东莞市，是一家集研发、生产、销售、服务为一体的专
业数控设备制造企业。

盟机智能与日本三菱、日本发那科，德国西门子，台湾上银公司建立着紧密深厚的合作关系，公司秉承
“诚信、创新、永续、和谐”的经营理念，务求为广大客户提供稳定，可靠的产品和全天候保障的售后
服务，公司拥有一支实力雄厚的专业技术团队，一直以来处于国内数控行业的前列。 

三、雕铣机的维护保养 1．润滑系统储油箱的油位是否正常，观察油标线，雕铣机，不足应及时添加。
每天加工时，打开润滑开关，大约2-3小时，润滑丝杠、导轨。
2．外电源供电系统是否良好，如果不正常必须停机，不可强行开机。
3．冷却液的液位是否正常，有无漏水，二手雕铣机多少钱，不足应及时添加，如果变质应及时更换。
4．数控系统是否有报警信号。 5．液压系统压力是否正常(一般3Mpa)。
6．被加工件的安装是否正确、可靠。 7．主轴运转是否正常，有无异响。
8．主轴冷却系统运转是否正常。 9．雕铣机上的各个坐标轴运转是否正常，有无异响，振动是否过大。 
10．加工中应经常自检，注意加工质量，如注意几何精度，粗糙度是否达到工艺要求，随时观察机床运
转情况，注意是否有异响，机床是否振动过大，注意刀具的 11．检查机床上和各个坐标轴伺服电动机运
转电流是否正常。注意修正进给率，如发现异常要及时停止。
12．检查控制柜的散热风扇工作是否正常。 13．每天下班后，应及时清扫铁屑，用棉布擦净工作台，精
密雕铣机工厂，不可用压缩空气清除铁屑和机床内部。不可将铁屑堆积于机床的移动部位，防止出现故
障。
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普通雕刻机与精雕机的不同之处就在于加工线程上。

雕刻机一般现在有两种，一种是丝杠机，一种齿条机。两种机器各有利弊，下面简单介绍下其异同点。

丝杠机也就是X，Y轴所使用的是丝杠，而齿条机使用的是齿条。齿条机速度快，加工平稳，可以在40M
每分钟的速度工作，的可以说达到80M，问题是没有在这样高的速度上雕刻的。你想如果是这么高的速
度雕刻，你的主轴电机是400HZ，也就是每分钟才24000转，谁能保证不断刀呢?刀具(不说机器的伺服电
机了)能承受得了吗?这种机器有一个缺点就是:精度差!

丝杠机的好处就是精度要比齿条机高，速度当然没有齿条机快，最快的20M，没有齿条机平稳，所以一
条工作在8M上再高就容易断刀了!一般丝杠机所使用的丝杠为日本HIT2的无缝丝杠，使用的是德国的圆
形导轨。圆形导轨没有齿条机上的方形导轨好，一般如果找到厂家就用丝杠机加方形导轨，这样增加了
成本，工作时会很平稳。

至于工作在10M不丢步，这看的不全是丝杠或是齿条的机械传动部分，的是看你机器所使用的伺服电机
，伺服电机工作频率高，丢步的可能性就越小，但要和X轴和Y轴的电机工作配合，而不是单纯伺服电机
的事。

伺服电机与电脑中所使用的微宏卡相关，不过现在大多是标准的卡，所以影响不大。
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是要预防：雕铣机导轨的锈蚀对机床的整体性能来说是有致命影响的，因此我们要尽可能的防止这种现
象的发生。平时要定期对雕铣机各轴向的导轨进行检查和维护，如果发现有异常现象要及时处理，找出
问题的根源并及时处理。

第二是及时发现：当您的雕铣机在使用水性切削液来加工的时候尤其是零件数控雕铣机，二手雕铣机推
荐，就要非常注重平时对导轨的检查了，因为水性切削液对导轨的锈蚀作用非常大。及时的发现问题能
够有效的阻止锈蚀情况的发展。

第三是正确处理已经生锈的导轨：当你发现导轨已经生锈后，要根据实际情况来判定了。如果导轨的锈
蚀现象并不严重的话，其实对机床的影响并不大，处理的方式首先是要找到生锈的原因。一般来说引起
生锈主要是润滑油的供给出现了问题，这种情况我们要检查油路是否通畅，油管是否存在断裂的现象。
另一种原因可能是因为防护罩的防护性能不够，导致切削液直接滴到了导轨面上。将这些问题处理完毕
后，我们在导轨面上淋上较多的润滑油，然后开启机床让机床空运行2小时左右即可。切记不要用沙布等
粗糙的材料去摩擦导轨表面，否则将会造成导轨直接报废。如果导轨的锈蚀情况已经非常严重的时候，
您此时要做的就是请雕铣机厂家的专业人事来处理了。

雕铣机它是数控机床的一种。一般认为雕铣机是使用小刀具、大功率和高速主轴电机的数控铣床。雕铣
机的优势在雕，如果加工材料硬度比较大也会显得力不从心。雕铣机的出现可以说填补两者之间的空白
。雕铣机既可以雕刻，也可铣削，是一种高效高精的数控机床。



精密雕铣机工厂-盟机智能机械-雕铣机由东莞市盟机智能机械有限公司提供。东莞市盟机智能机械有限
公司（www.mengjicnc.com）为客户提供“雕铣机,工具机,龙门加工中心,卧式加工中心”等业务，公司拥
有“高速龙门加工中心机”等品牌。专注于数控机床等行业，在广东 东莞
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：罗先生。
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