
石排耐老化pvc吹塑 悦而实业有限公司

产品名称 石排耐老化pvc吹塑 悦而实业有限公司

公司名称 东莞市悦而实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市塘厦镇凤凰岗凤南街30号

联系电话  13418564098

产品详情

东莞吹塑加工分挤吹和注吹两种，挤吹指的就是普通的东莞吹塑加工（即：原料塑化后挤出型胚后吹塑
），注吹则是通过东莞吹塑加工出的胚管再吹塑，注吹也叫拉吹，拉吹又分一步发和二步法。

   一步发的拉吹则是注塑和拉吹是一台机器完成，先注出型胚（型胚模具须带模温生产）以确保足够
吹气膨胀的温度进入拉吹模腔进行拉吹。

   二步法则是注塑机先注出型胚后再次加温进行拉吹。

保证压缩空气无菌是个很关键的环节。利用精密过滤器，可对压缩空气进行灭菌。压缩空气通过精密过
滤器时，耐老化pvc吹塑哪家质量好，细l菌和酵母可以被滤除。但用过滤器灭菌时，过滤器下游的空气
信道也必须消毒灭菌。同时，耐老化pvc吹塑哪家优惠，为满足牛奶生产的卫生标准，耐老化pvc吹塑哪
家实惠，所有接触产品的空气，其通道均要求平滑，并同时满足产品生产的其他专项要求。也就是说，
所有的压缩空气通道都必须消毒灭菌并能在整个吹塑成型过程中保持无菌状态。目前使用的许多灭菌方
法，过程复杂且成本高。一种简单的方法是利用活性灭菌剂进行灭菌。用这种工艺生产的无菌瓶、无菌
灌装生产线已在一些欧洲牛奶生产厂生产运行多年，实践证明，安全可靠。

传统的滚子是向上运动，由于模具一般都比较重的，如果推动模具向上运动，这样凸轮就会克服较大的
重力来完成运动.如果安装位置有误差，会出现模具闭合不好使吹塑漏气或者会使运动超程使受力增大.在
此设计的机构中，凸轮推动滚子向下运动使模具闭合，弹簧的张力使模具分离.凸轮在整个运动过程中仅
受弹簧的弹力.另外，在安装时可以超程安装，这样超程产生的力会被弹簧吸收，从而减少别的组件受力
，还可以保证模具完全闭合.

1.2工作原理

   将定模固定在机架上，动模固定在成型上底板上，成型上底板通过4根立柱与成型底板固定在一起
形成刚性的整体，滚子通过滚子座与成型底板形成刚性的整体，这个可以保证滚子、成型底板和动模同



步运动.在运动过程中，石排耐老化pvc吹塑，凸轮匀速转动，升程时推动滚子向下运动使模具闭合，弹
簧处于拉伸状态;凸轮的间歇运动给模具足够的闭合停留时间，使加热后的PPL在模具中完成吹塑成型;回
程时弹簧收缩，在弹力的作用下使模具分离，在弹簧处于拉伸状态，凸轮的间歇运动给模具足够的分离
停留时间，成型后的PPL被拉出去，这样完成了一次吹塑过程.

石排耐老化pvc吹塑-悦而实业有限公司由东莞市悦而实业有限公司提供。东莞市悦而实业有限公司（ww
w.yueer168.com）是广东 东莞 ,塑料桶（罐）的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实
守信的方针，满足客户需求。在悦而实业领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创悦而实业更
加美好的未来。
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