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产品详情

锻件，相信大家都不陌生，那么在生产锻件过程中，出现了设备缺陷，那么判断锻件缺陷方法您都了解
多少？下面宝华锻造给您讲一讲。

按缺陷表现形式分类：

锻件的缺陷如按其表现形式来区分，可分为：外部的、内部的和性能的三种。

外部缺陷如几何尺寸和形状不符合要求。表面裂纹、折叠、缺肉、错差。模 锻不足、表面麻坑、表面
气泡和橘皮状表面等。这类缺陷显露在锻件的外表面上，比较容易发现或观察到。

内部缺陷又可分为低倍缺陷和显微缺陷两类。前者如内裂。缩孔、疏松、白点、锻造流纹紊乱、偏析、
粗晶、石状断口、异金属夹杂等;后者如脱碳、增
碳、带状组织。铸造组织残留和碳化物偏析级别不符合要求等。内部缺陷存在
于锻件的内部，原因复杂，不易辨认，锻件热处理，常常给生产造成较大的困难。

在性能方面的缺陷，如室温强度、塑性。韧性或疲劳性能等不合格;或者高温瞬时强度，持久强度、持久
塑性、蠕变强度不符合要求等。性能方面的 缺陷，只有在进行了性能试验之后，才能确切知道。值得注
意的是，内部、外部和性能方面的缺陷这三者之间，常常有不可分割的联系。例如，锻件价格，过热和
过烧表现于外部常为裂纹的形式：表现于内部则为晶粒粗大或脱碳，表现在性能方面则为塑性和韧性的
降低。因此，为了准确确定锻件
缺陷的原因，除了必须辨明它们的形态和特征之外，还应注意找出它们之间的内在联系。



汽车配件的种类有很多，其中包含了锻件设备，那么对于汽车配件中的锻件设备，那么对于汽车配件中
锻件设备您都了解多少呢？下面宝华锻造来为您介绍。

当冲模重新配置或更换时，这些变化则会被参数并被控制系统所贮存，以务下次查询和调用。冲压件具
有较高的尺寸精度，同模件尺寸均匀一致，有较好的互换性。不需要进一步机械加工即可满足一般的装
配和使用要求。冲模数据包括有冲头及其组合标记，锻件标准，冲头组合在模具中的。

锻件，随着工业的不断发展，使用率也越来越广泛。那么对于锻件进行淬火冷却所使用的介质，称为淬
火冷却介质(或淬火介质)。理想的淬火介质应具备的条件是使锻件既能淬成马氏体，又不致引起太大的
淬火应力。下面宝华锻造来为您讲一讲。

● 盐水和碱水

在水中加入适量的盐分和碱，使高温锻件浸入该冷却介质后，在蒸汽膜阶段析出盐和碱的晶体并立即爆
裂，将蒸汽膜破坏，锻件表面的氧化皮也被炸碎，这样可以提高介质在高温区的冷却能力。其缺点是介
质的腐蚀性大。一般情况下，盐水的浓度为10%，锻件，水溶液的浓度为10%~15%。可用作碳钢及低合
金结构钢工件的淬火介质，使用温度不应超过60℃，淬火后应及时清洗并进行防锈处理。

锻件热处理-章丘市宝华锻造公司-锻件由章丘市宝华锻造有限公司提供。行路致远，砥砺前行。章丘市
宝华锻造有限公司（www.zhangqiuduanzao.cn）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志
成为锻件具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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