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影响压滤机正常运转中的滤板使用注意事项有哪些？

由于压滤机的使用环境通常比较恶劣，不是含有一定浓度的酸性气体及就是充斥煤油、碱性粉尘等，长
此以往，这些具有腐蚀性的化学物质对压滤机的电气元器件的伤害积累，便可能导致电气故障，造成控
制按钮无响应。

当压滤机出现控制按钮操作无效的状况时，首先要检查压滤机控制按钮本身结构及触点是否正常。检查
方法：按下相应按钮，观察PLC输入端相应结点指示灯是否点亮，若点亮说明按钮无故障
，若未点亮应对按钮，相关端子导线等进行检查。

压滤机运转是通过液压系统产生一个强大的动力作用于滤板上，只有这样才能让个个分开的滤板组成设
备工作时必要的部分——过滤室，也就是说一定数量的滤板必须在强大压力作用下工作，
当这个压力无意间超出了滤板的承受范围时候，滤板自然就会损毁。

使用立式压滤机卸料时应该注意哪些问题？

卸料时压滤机滤板四周的凸边容易磨损，一旦对边缘有了比较严重的磨损，就会导致组建成的过滤室就
不能密封，而过滤室内部具有强大压力的液体就会从磨损处渗漏或者喷射出来，压滤机在液体运动的过
程中就会更加加剧滤板的磨损程度，后果就是滤板彻底的损坏。

因此，立式全自动压滤机，要避免压滤机滤板的破损，就要解决好这两个问题。用户需严格控制好作用
于滤板的压力，尽量不要超过板框压滤机设计的大小范围。并且尽量避免对滤板四周边缘的磨损。

滤板的维修费用一般都比较高，为避免这些不必要的高额花费，用户应当事先做好预防措施，除了控制
好工作压力、避免滤板磨损外，还要定期检查滤板的使用状况，立式全自动压滤机-
出口，观察滤板上是否出现裂纹，如果滤板上逐渐添上新的裂纹，这就说明滤板可能要破损了。



公司始终坚持以“为客户创造价值，让客户的产品更优质”为己任，以信誉为基础，以服务为保证，不
断满足客户需求。

立式压滤机应该如何进行安装？

立式压滤机应该如何进行安装？

首先，在安装之前立式压滤机基础应找平，各安装基准面水平度误差不要超过2mm。

    2、安装油缸支座，用垫板找平，两支座上平面在同一水平面上，油缸与支座之间螺栓不上紧，然
后将油缸装于油缸支座上，立式全自动压滤机-选型，地脚螺栓上紧。

    3、安装尾板。吊正尾板（用钢丝绳吊尾板中心孔）将尾板与主梁连接在一起。

    4、安装主梁支柱。将一主梁与油缸装配好，立式全自动压滤机-
试验，并用主梁夹板将主梁与中间支柱固定。

    5、将安装后的尾板垫平，安装另一主梁并用夹板固定好，两主梁与尾板定位卡口应安装到位，不
留间隙。

    6、隔膜找正。用水准仪测量两主梁水平，两主梁上任意两点高度差应小于3mm，主梁高低由主梁
支柱调整，框架两对角线误差应小于6mm，可通过调整尾板的左右位置达到。

    7、安装头板。将头板吊于两主梁道轨上，检査球面端盖与活塞杆同轴度，同轴度允差2mm，可通
过球面端盖的上下及左右移动达到同轴度要求，安装压板使头板与活塞杆连接。

    8、安装轨道盒托架及上、下轨道盒。

    9、安装传动部分。包括链轮、链条、油马达、拉钩盒等。连接链条和拉钩盒时，应使两拉钩盒紧
靠轨道盒端部定位板，应保证两拉钩盒同步精度小于4mm。

    10、将滤板吊装至主梁道轨上，定位把手在同一侧。

    11、安装滤布，上好滤布压圈（缝制滤布不用压圈）。

    12、调整轨道盒高度，滤板把手底面与上轨道盒底面距离为，以达到拉板工作稳定可靠为准。

公司全体员工将不懈的努力，执着地追求卓越的质量和的品牌及企业形象，秉承“坦诚、勤奋、求精、
向上”的企业精神，奉行"质量是生命"的企业经营理念，以优质的产品和优质的服务，满足市场的需求
。 真诚欢迎海内外客户来洽谈贸易，合作经营，共创辉煌！

造成压滤机工作停止有哪些？

有些时候，压滤机在工作的过程当中，可能会出现停止工作的现象，这对于机器来说是非常不好的，造
成压滤机停止工作的原因都有哪些呢：



 压滤机控制系统出现错误会造成压滤机设备停止工作。我们都知道压滤机设备在工作时，需要控制系
统来控制液压系统，控制其伸缩的范围，从而达到控制液压系统对滤板所产生动力大小，而滤板所受到
的动力又可以传递到过滤液上，而过滤液受到压力大小直接表现出来的起穿过滤布的渗透能力，所以压
滤机设备的控制系统直接影响了过滤液的过滤。

 当控制系统出现错误时，或不能发出控制液压系统的明白，或控制系统无法感应到液压系统的状况，
自然这是压滤机设备就不能工作了，即使勉强的运行起来也是非常危险的，所以需要及时停止设备的工
作。

 压滤机停止工作原因可能是设备中流径通道被阻塞。当压滤机中的某一些流水通道被阻塞，这样就会
造成过滤液无法进入到设备中或者无法排除到设备外，这样压滤机设备就会突然的停止运行，停止从排
水口中流出被人力的液体来。在这种阻塞的情况下，即使过滤液与滤布接触了，由于没有形成压力差，
也不能发生过滤分离作用，所以这个时候，压滤机自然就会停止工作了。

 在以后压滤机工作的过程中，要尽量避免这种情况的出现，提前做好预防工作。

我们的宗旨“以质量求生存，以信誉求发展，以优质服务求认可”，快速的满足客户订单交付会的期望
，我厂衷心希望能与国内外客商在互惠互利的条件下共同发展，创造辉煌的业绩。 

出口-立式全自动压滤机-鲁中装备制造(查看)由山东能源重装集团鲁中装备制造有限公司提供。山东能源
重装集团鲁中装备制造有限公司（www.sdnylzzb.com）在其它这一领域倾注了无限的热忱和热情，鲁中装
备制造一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界
合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：孟经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

