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产品名称 慢走丝切割机床厂家 潮州切割机床
中走丝切割机床供应

公司名称 深圳市宝安区西乡运鑫五金经营部

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市宝安区西乡运鑫五金经营部

联系电话  13714577536

产品详情

那么如何调整线切割跟踪呢，调整跟踪其实就是在调整取样线电压，不同的线切割控制柜都有一个理想
的取样线电压，每个厂家的高频电源都是不同的，所以需要询问厂家。

例如广东大铁的取样线电压调整至40-45V，就是理想的跟踪电压。

在线切割行业，有些参数设置只有厂家知道，可能连专业的线切割维修师傅都搞不定。有很多售后问题
是需要找厂家去帮助的，这也是小编我为什么总是说，买线切割设备一定要把售后放到参考的要点之一
。

中走丝比快走丝快吗？

中走丝比快走丝快吗？这句话小编碰到过好多次，也是一些老板问的最多的问题，因为有些老板没使用
过中走丝，但是知道中走丝价格比快走丝贵很多。所以才会认为中走丝比快走丝快。

那么今天小编就给各位老板讲讲中走丝比快走丝快这回事。中走丝跟快走丝大的区别在于多次加工也就
是所谓的修刀。修刀是为了什么呢，主要是为了提高加工工件的表面光洁度，从而获得更好的加工单价
。

为什么提高了工件的表面光洁度就有更好的单价？那么小编问一下，粗加工跟精加工会是一个价钱吗。
很简单的道理嘛。

中走丝外观：钣金件，快走丝切割机床品牌，钣金越漂亮，成本越高，小伙伴是希望把钱加到加工效果
上，还是外观上？虽然说外观也重要，但是适度就好了。



中走丝自然时效处理：为什么说大铁的供货周期这么长，其他的牌子都是立马就有，潮州切割机床，没
有也是10完工。虽然大部分是供货紧张造成的，快走丝切割机床哪个牌子好，但是大铁的每一个铸件都
是严格进行足够多时间的自然时效处理，对每一位客户负责。

中走丝铸件材料：目前中走丝行业使用的最多的就是HT250铸铁，慢走丝切割机床厂家，大铁也是，但
是大铁采用了树脂砂工艺，所以光是铸件这种硬件成本都会高出接近一半。

慢走丝切割机床厂家-潮州切割机床-中走丝切割机床供应(查看)由深圳市宝安区西乡运鑫五金经营部提供
。深圳市宝安区西乡运鑫五金经营部（www.yunxinwj.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用
户及业内人士的肯定和信任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我
们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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