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产品名称 数控梳齿刀 江苏数控梳齿刀什么牌子好
昂迈工具

公司名称 常州昂迈工具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省常州市西夏墅镇翠屏湖路19号13栋

联系电话  18606205012

产品详情

与传统转接法兰式刀柄相比可调节式热胀刀柄的特点：

与传统转接法兰式刀柄相比可调节式热胀刀柄的特点：

1.刀柄带径向调节机构，可将径向刀具跳动调整到3μm以下，消除需要精密公差规格时的主轴跳动误差;

2.热胀夹持刀具，操作快速、简便，夹持可靠性高;

3.可用于传统内冷，江苏数控梳齿刀使用方法，也可用于MQL单/双通道手动/自动换刀系统;

4.不同型号的刀柄基体相同，通用性高，互换零件即可应用于不同的冷却系统。

与传统转接法兰式刀柄相比可调节式热胀刀柄的优点：

1. 总长大大缩短，数控梳齿刀，减少机床内部空间占用，可以安装更长的刀具;

2.调整机构整合至刀柄表面，不再使用法兰机构，减少加工过程中的干涉;

3.用于MQL微润滑系统的全新设计，不再拘泥于传统内冷;

4.相比较刀柄+法兰模块的组合更加便宜，减少刀具成本;

加工硬质合金参数

  



在加工硬质合金轧辊时，可能会对刀具进行钝化处理，所谓的钝化处理就是为了解决刃磨后的刀具刃口
微观缺口的缺陷，使其锋值减少或消除，江苏数控梳齿刀使用注意事项，达到圆滑平整，既锋利坚固又
耐用的目的。但钝化处理不能太大，因为钝化后刀具刃口接触面变大，江苏数控梳齿刀什么牌子好，切
削阻力也随之增大，硬质合金轧辊属于硬脆材料，容易造成崩块，损伤工件。

同时刀具刃口也不能太过锋利，太过锋利会降低刀具的使用寿命，因此购买刀具前，尽量和华菱超硬刀
具工程师进行沟通，以便选择更加合理的刀具刃口参数。

(1)硬度小于HRA90的硬质合金轧辊，可选择HLCBN牌号或BNK30牌号CBN刀具进行大余量车削，该牌号
CBN刀具是CBN微粉整体烧结而成的块状材料，没有合金衬底，由于采用非金属作为粘合剂，高温红硬
性优异，大余量车削硬质合金轧辊，刀具不碎裂、不。

(2)硬度大于HRA90硬质合金轧辊时，已经超过了CBN刀具的可加工范围，一般选择CDW025牌号PCD刀
具或采用树脂结合剂金刚石砂轮进行磨削。

-般硬度越高，材料越脆，硬质合金被切削时在切出边缘"掉渣或崩缺”导致工件报废，所以对于高硬度
材料切削比较谨慎，可提前做倒角加工，又或者采用准确预留精磨余量加以规避。

 

刀具的发展趋势包括能习惯特殊应用意图和满意标准要求的智能化切削材料(如从光学上能够显现磨损的
涂层体系)、主动稳定性刀具和智能化切削刃交流的体系。智能化指的是传感器丈量电子元件和调节设备
，用户可从智能刀具取得更多的好处，如加工工艺的安全、主动化操控的高质量和人为因素的低影响。
能习惯环境改变的刀具体系，例如能主动补偿磨损的刀具体系，其需求量会越来越大。一方面，这些体
系能够主动地调节刀具;另-方面，经过相应机床参数的调整，使它们能够习惯刀具改变或材料动摇的切
削参数，期望在刀具切削加工中，能够对其切削所产生的力进行静态和动态丈量。依据丈量信息予以调
整，使刀具能够一直在的应用状态作业，即使是的工艺误差也能够立即得到承认和反应。

     带有丈量功用并可自调的切削部件，及可习惯操控的和能自学的数控机床，配备上装有传感器和
执行元件的智能化刀具将是未来加工智能化的发展方向。

 

数控梳齿刀-江苏数控梳齿刀什么牌子好-昂迈工具(优质商家)由常州昂迈工具有限公司提供。常州昂迈工
具有限公司（www.onmy-tools.com）在刀具、夹具这一领域倾注了无限的热忱和热情，昂迈工具一直以
客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成
功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：黄明政。
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