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产品详情

?好的MIM伺服油压机

鑫台铭MIM伺服油压机采用伺服液压控制系统和液压元器件及油路设计，压力稳定，有数据保存，实时
监控各项参数，压力曲线及其品质监测，数据导出等功能，分机械式及数控式两种设备选择。工作节拍
可控制在2S以内一个工作循环，轴承伺服压力机品牌，能有效将设备工作油温控制在45℃以下，工作噪
音控制在60分贝以下，可有效降低设备故障率，具有节能、环保、高精度、高效率、高良率、低故障率
、安全等优势。

伺服压力机压装工艺

对鑫台铭伺服压力机而言，其工艺进程一般分为快下、工进、加压、保压、泄荷、回程等阶段，各个阶
段所需的作业压力和流量是不同的，专业伺服压力机对电机而言，整个加工进程是处于不断改变的负载
状况，轴承伺服压力机特点，现在绝大部分油压机采用的是三相异步电动机驱动恒功率变量泵供给动力
，尽管可完成超过设定压力值削减输出流量的作用，轴承伺服压力机，但在整个作业进程中电机一直处
于正常运转状况，轴承伺服压力机图片，实际上在快下、保压状况以及在停取放料状况可不需求电机驱
动油泵作业，如在此状况电机仍处于作业状况，一方面电时机形成能源的糟蹋，另一方面也形成油液的
循环溢流形成油温的上升，产生大量的热量，也形成能源糟蹋。

鑫台铭伺服压力机有几大参数需要确认，方可正确选型：



1、压力：选型压装产品压力在伺服压装机量程的10%——90%为宜；

2、开口高度：是压头位于上死点时离工作台面的高度；也有叫开模高度即压机的上死点；也有把封闭高
度和行程一起使用来确定压机开口高度的，封闭高度即压机的下死点，再加行程即为开口高度；为统一
认识我们叫开口高度；

3、压装行程：压头从上死点下移至下死点的距离（因为伺服压装机全行程都可以进行全量程压装，不存
在不加力的空行程，所以为提高工作效率，不必过分放大行程）；

4、工作台面内空尺寸：以安装模具和放置工件方便为宜；

5、模具安装模式：上下两端的固定模式（一般上端使用模柄，下面台面上开T型槽的模式进行安装）。

轴承伺服压力机特点-轴承伺服压力机-鑫台铭由深圳市鑫台铭智能装备股份有限公司提供。深圳市鑫台
铭智能装备股份有限公司（www.sz-taiming.com）是一家从事“伺服压力机,伺服压装机,伺服液压机,数控
压装机,四柱液压机”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场
的良性竞争，使“伺服压力机,伺服压装机,伺服液压机,数控压装机,四柱液压机”品牌拥有良好口碑。我
们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使鑫台铭在机械加工中赢得了众的客户的信任，树立了良好的
企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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