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产品名称 铜川焊接机器人 森达焊接 国内焊接机器人

公司名称 陕西森达实业有限责任公司
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规格参数

公司地址 西安市未央区三桥后卫寨玉祥市场17排27号

联系电话  15719299663

产品详情

焊接机器人

焊接机器人焊接方式

焊接机器人一个是从左往右焊，叫右向焊法 一个是从右往左，左向焊法 左向焊法的优点：
焊缝熔深大，能看清焊缝，不易焊偏 左向焊法的缺点： 焊接机器人不能看到熔池。
右向焊法的优点：能看清熔池，便于焊缝的成形与控制。 右向焊法的缺点： 焊缝熔深浅，易焊偏。

焊接机器人高频高压振荡引弧器这是一种传统的引弧器，目前在国内外的TIG焊机上还在大量地应用；

高压脉冲引弧器这是一种工频高压脉冲发生器，输出800V的高压脉冲来击穿电弧间隙；

焊接机器人

焊接机器人整套系统构成示意图如下所示。焊接机器人为贴合中国市场用户最切实的需求，设计研发出
集成、操作简单方便的一元化整套焊接系统，帮助用户极大程度地缩减系统集成的时间和成本。焊接机
器人设备整体能够达到优质的超低飞溅焊接效果，能够适用于普通碳钢、不锈钢、铝、镀锌板等多种母
材的脉冲和短路焊接。广泛适用于家具、钣金、电动车等薄板等领域。焊接机器人用于该系统的机器人
本体、控制柜、焊接电源以及其他焊接附件等配置都实现了新的技术突破。既是秘籍，各位大侠必定需
要了解其要点。

2、焊接机器人焊接电源的外特性

焊接机器人熔化极气体保护焊的焊接电源按外特性类型可分为三种：平特性(恒压)、陡降特性(恒流)和缓



降特性。

（1）焊接机器人平特性

焊接机器人当保护气体为惰性气体(如纯Ar)、富Ar和氧化性气体(如CO2)，铜川焊接机器人，焊丝直径小
于φ1.6mm时，在生产中广泛采用平特性电源。这是因为平特性电源配合等速送丝机具有许多优点，可
通过改变电源空载电压调节电弧电压，焊接机器人厂家，通过改变送丝速度来调节焊接电流，故焊接规
范调节比较方便。使用这种外特性电源，焊接机器人价格，当弧长变化时可以有较强的自调节作用；同
时短路电流较大，引弧比较容易。实际使用的平特性电源其外特性并不都是真正平直的，而是带有一定
的下倾，其下倾率一般不大于5V/100A，但仍具有上述优点。

（2）焊接机器人下降特性

当焊丝直径较粗(大于φ2mm)，生产中一般采用下降特性电源，国内焊接机器人，配用变速迭丝系统。
由于焊丝直径较粗，电弧的自身调节作用较弱，弧长变化后恢复速度较慢，单靠电弧的自身调节作用难
以保证稳定的焊接过程。因此也象一般埋弧焊那样需要外加弧压反馈电路，将弧压(弧长)的变化及时反
馈送到送丝控制电路，调节送丝速度，使弧长能及时恢复。

铜川焊接机器人-森达焊接-国内焊接机器人由陕西森达实业有限责任公司提供。陕西森达实业有限责任
公司（www.hjwx360.com）实力雄厚，信誉可靠，在陕西 西安 的电焊设备与器材等行业积累了大批忠诚
的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领森达焊接和您携手步入辉煌，共创美好
未来！同时本公司（www.xahjjqr.com）还是从事西安焊接机器人方案设计，咸阳弧焊机器人厂家，宝鸡
焊接机械手价格的厂家，欢迎来电咨询。
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