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产品详情

如何应对粘箱机粘不牢纸箱塌箱问题生产使用应注意以下几点：

1、要控制好原纸的使用

检查瓦楞纸的施胶情况，原纸表面吸水性指标药效。如果原纸表面施胶差，吸水性就会偏高，定制快递
纸箱，很容易手冷库低温、潮湿的环境影响，快递纸箱，导致纸箱回潮，变软，整理抗压强度降低。

2、生产纸板时要控制纸板的水分含量

纸板的水分含量不可过多，因为水分大则纸板的硬度低，影响纸板的边压指数。在纸板加工过程中，单
面机和双面机工序上胶量不能过大。一旦上胶量大，纸板的楞形会变形，而瓦楞的形状是直接影响纸板
的边压的，边压降低，纸箱的抗压强度也随之降低。

3、纸板的粘合强度要大

粘合强度是瓦楞纸与里纸、面纸的粘合力。如果万一出现纸板假粘，纸箱受压后，面纸或里纸便会与瓦
楞纸分离，那么纸箱的抗压强度会直线下降。

4、生产环节中的间隙压力控制要适中

尤其要注意糊箱机上糊的间隙压力不能太小，双面机，模切机上的太阳轮间隙压力要控制在合理的范围
内，快递纸箱加工厂，以避免将瓦楞形压溃，影响纸板纸箱的抗压强度。

5、使用泼水剂、防水光油等解决纸箱表面防水防潮问题。



017年12月16日至21日，河南省遭遇了入秋以来最严重的雾霾，中央环保督查组再次紧急入驻。按照环保
部减排要求，当地不少企业将被限产、停产。而根据小编调查，受今年几轮环保停限产影响，河南已出
现深度纸荒。纸箱厂开始去外省买纸，成本猛增。更有甚者，为了保证下游客户供应，纸箱厂已经提前
加10%预算，排队抢购2017年的原纸了！

设计时对印刷要求过高，但是使用量较少，导致不好采购

案例分析：客户的印刷有五种颜色，但是数量只有500个，问了好多厂家都不愿意接。

解决办法：应明确自己产品的定位，做设计时应多方评估产品的包装是不是适合自己的定位，好不好生
产等等。

快递纸箱包装能否纳入资源回收的政策支持范畴成关键

2015年快递胶带总长度为169.85亿米，快递纸箱设计，可绕地球赤道425圈。今年双11当天，全国主要电
商企业快递订单量达3.5亿，同比增长59%。

据预测，2016年全国将产生300亿个快递包裹，到2018年将达500亿。各种包装泛滥、有去无回，各色包装
胶带剪不断理还乱，快递业快成“污染大户”。

一边是发展，一边是污染，为了改变这种局面，推动快递包装的更新换代，降低生态环境的成本，倡议
先行，政策和技术也不能落下。

首先考虑的是快递包装能否纳入资源回收的政策支持范畴；其次，技术研发能否及时跟进生产成本更低
的材料。这两个方面会在很大程度上影响到方案执行的效果。

快递纸箱-家一家包装有限公司 -快递纸箱加工厂由深圳市家一家包装有限公司提供。快递纸箱-
家一家包装有限公司 -快递纸箱加工厂是深圳市家一家包装有限公司（www.j1jbz.com）今年全新升级推出
的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：袁经理。
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