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公司地址 东莞市常平镇常马路343号

联系电话  13302640488

产品详情

水下切粒机切粒不圆改咋办 

1、要确保在加工过程中保持足够的顶住模面的刀压，并适当调节切粒后的停留时间，以确保粒子进入干
燥机时是热的。

2、需要检查模板与刀刃，以确保没有刻痕，因为刻痕和沟槽常常引起拖尾。

3、需要增加切刀速度来匹配喂入速度，或者减小喂入速度来匹配切刀速度。另外，在加工过程中还要确
保切割刀头上有足够的刀片，以保证粒子具有正确的几何形状。

水下切粒采用特殊的设计及不同配置，适用于生产PP、PE、PS、ABS、PA、PVC、POM、EVA、LCP、P
ET、PMMA等多种塑胶的再生及混色切粒。减速箱采用高扭矩的设计，实现了无噪音运转平稳等性能。
螺杆，南京水下切粒机，料筒经特殊的硬化处理，镇江水下切粒机，具有耐磨，混炼性能好，高产量等
的特性，真空排气口的设计，能在生产过程中将水分，废气排走，水下切粒机，使出料更稳定，胶粒更
结实，保证了产品优良品质。

切粒机的工艺差异    

一：普通切粒机以加工后的密封圈为标准件，然后用密封圈将扳手拧紧法兰螺母。缺点如下：1）切粒机
的密封圈标准部分的密度达到一定值，塑性再次变差。 2）切粒机的密封圈不能紧密配合，中间层容易
发生夹层。密封构件不能在填充腔中形成整体部分，江苏水下切粒机，从而降低了产品的密封性能。



二：切粒机采用压力机对密封材料进行一次成型。在填充室中加入一些延迟氧化成分，然后用液压机在
一定压力下进行二次成型，将填料环熔合在一起，使填料的密封性能更好。

东莞市成泰自动化科技有限公司以研发、制造、生产自动化橡胶和塑胶原料类专用生产设备为主，主要
有水下切粒机、色母水下切粒机、全自动水下切粒机等设备。

水下切粒机的整个工作原理是这样的，当从铸造头挤出具有一定压力的高温聚酯熔体时，首先将铸造带
通过重力浸入切粒机的起动器。流动的水被冷却，然后流过带槽的导向板和切割板，并在此过程中被喷
射水进一步冷却和固化。

成泰专业生产切粒机(图)-镇江水下切粒机-水下切粒机由东莞市成泰自动化科技有限公司提供。东莞市
成泰自动化科技有限公司（www.dgctup.com）是一家从事“水下切粒机,色母水下切粒机,全自动水下切粒
机”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使
“自动化机械,自动化通用设备及其配件,塑胶五金制品,零部件。”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务
为先，用户至上”的原则，使成泰自动化在造粒机中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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