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【锯片磨齿机厂家】汉德锯业为大家介绍：

高速钢锯片属于金属圆锯片的一种，其进给速度也就是我们常说的运转速度，这可以影响到企业锯切的
产量，因此我们也要清楚的知道锯片的进给速度，下面有两种计算方式可以进行参考。

一、公式计算法

A、金属圆锯片进给速度公式为：进给速度=n *Z *进刀量（n代表每分钟转速，Z代表齿数）

B、实例讲解：

假设

每齿进刀量=0.08 mm/齿

齿数Z =180齿    

n =150rpm.

套用公式得出：150*180*0.08=2160（mm/min）

二、用计数器进行金属圆锯片的进给速度计算

A、方法介绍：

1、当听到锯片切入工件的声音时按住秒表

2、当锯切声音停止时停止秒表.



建议多测试几次，然后取个平均值，磨齿机定购，这样会更准确。

B、公式套用及案例：

1、公式套用：进给速度=（材料直径x60 ）/锯切时间

这个公式和上述的公式是一个完全不同的，这是以实际锯切时间为核心，可以说更能接近我们的需求。

2、案例解说：

先拟定参数：

材料直径=? 60 mm          

锯切时间=2秒（这个就是我们所测试的时间，这里是假设的一个数字，磨齿机零售，真实的以实际测试
为准）

套用上面的公式得出：（60*60）/2=1800（mm/min）

不管我们用何种方式去计算金属圆锯片的进给速度，这里需要说明的是，这些都是一些参考数值，会与
实际的有所偏差，但不会有太大的出入。

【锯片磨齿机厂家】汉德锯业为大家介绍：

1.后角作用是管制切削速度，后角越小越耐磨。反之，后角锋利无比。要使刀具连续耐用，磨齿机型号
，必须控制后角径跳，目的是每个主刀刃之间同时连续工作，后角一般适合15°较硬切削后角不大于13
°。

2.后刃角作用是左右齿分别在切削截面分工，目的是减轻切削阻力，提高切削进给量。磨削时，一定要
基体中心与砂轮中心一致。否则会出现左右主刀刃一边偏高或另一边偏低，严重影响切削寿命，注意后
刃角角度不适宜大于13°，后刃角过大主刀刃容易断裂，耐磨度大幅度降低。

【锯片磨齿机厂家】如何避免铝合金锯片使用时出现崩齿:

1.对于锯片来说在操作的时候，必须的要严格的它的规程来进行操作。

2.铝锯片在安装好之后，需要预转一分钟，磨齿机，待机器进入工作状态时才能进行切割作业。

3.锯片在使用过程中，出现不锋利的时候，必须的要研磨锯齿后再使用，避免因锯齿不锋利而造成崩齿



。

4.如果在使用的过程中出现异常的声音，或者看到异常晃动或切面不平时请停止作业并查找异常原因，
及时更换锯片。

5.对于锯片的安装来说，在安装前必须的检查切割机的主轴是否有跳动，安装时将锯片用法兰盘和螺母
定紧。

6.安装后必须且人锯片的中心孔是否牢固固定在据台法兰盘上，有垫圈时必须将垫圈套好买入后轻轻用
手推动锯片确认转动是否偏心晃动。

磨齿机-汉德锯业—惠民价格-磨齿机定购由永康市汉德锯业有限公司提供。永康市汉德锯业有限公司（w
ww.ykhard.com）为客户提供“磨齿机,修磨机,合金锯片,锯片”等业务，公司拥有“汉德”等品牌。专注
于机械加工等行业，在浙江 金华 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：郑经理。
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