
铜门模具生产商 昌盛模具品质放心 铜门模具

产品名称 铜门模具生产商 昌盛模具品质放心 铜门模具

公司名称 永康市傅昌盛模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省金华市永康市经济开发区九州西路299号
（神州模具城神州8号）

联系电话 15067096577

产品详情

永康市傅昌盛模具有限公司，专业从事【防盗门门面模具】，【门框模具】，【铜花模具】，【封板模
具】，【铝板模具】，【三聚青胺模具】，【防盗门成套模具】，质量可靠,造型优美。

【昌盛模具】与您分享为什么要使用正确的下模间隙？

(1) 蕞佳间隙：剪切裂缝结合，均衡冲压力、工件质量和模具寿命。

(2) 间隙太小：次等的剪切裂缝，冲压力提升，缩短模具使用寿命。

永康市傅昌盛模具有限公司座落在中国防盗门生产基地，”中国都“浙江永康。专业从事【防盗门门面
模具】，【门框模具】，【铜花模具】，【封板模具】，【铝板模具】，【三聚青胺模具】，【防盗门
成套模具】，质量可靠,造型优美。

【昌盛模具】与您分享

1、选材：门面材料选用镀锌板，通常的尺寸是1000mm宽*2000mm高，厚度根据客户的要求。

2、压花：门面根据客户的要求，分使用不同的门面压花模具压花型，门框则在工厂直接进入门面压花模
具，把门框的花边压出来；



3、剪板：自动化的剪板机将半产品钢板，按照客户的要求尺寸，剪成适合生产的尺寸，便于下道工序操
作的准确；检验人员，检查和抽检尺寸的准确性。

永康市傅昌盛模具有限公司座落在中国防盗门生产基地，”中国门都“浙江永康。专业从事【防盗门门
面模具】，【门框模具】，【铜花模具】，【封板模具】，【铝板模具】，【三聚青胺模具】，【防盗
门成套模具】，质量可靠,造型优美。

【昌盛模具】与您分享

冲压模应采用多工位级进模，可采用硬质合金镶块级进模，以提高寿命。在小批量生产和新产品试制中
，应采用结构简单、制造快、成本低的简易模具，如组合冲模、薄板冲模、聚氨酯橡胶模、低熔点合金
模、锌合金模、超塑性合金模等。模具已开始采用计算机辅助设计(CAD)，即通过以计算机为中心的一
整套系统对模具进行优化设计。这是模具设计的发展方向。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

