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产品名称 斜坡模具厂 吉安斜坡模具 创洲机械 产品加工

公司名称 泉州市创洲机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 福建省泉州市晋江市陈埭镇坊脚村顺兴路78号

联系电话  15959586001

产品详情

滚压成型工艺
滚压成型工艺主要是靠材料的塑性移动滚压加工成各种形状复杂的轴杆、阀门芯和特殊紧固件等产品。
滚压变形是线接触，斜坡模具厂家，连续逐步地进行，所需变形力较小，一个行程可生产一个或几个工
件。滚压成型工艺和切削、磨削工艺相比，它不仅生产效率高、节约材料，而且产品强度高、质量稳定
，这种工艺特别适于加工的特长短难于切削的工件，尤其对年产上百万件大批量的产品，采用滚压成型
工艺最为有利，经济效益也最为可观。

压花辊金属的防腐蚀处理与防护

压花辊金属的防腐蚀处理与防护

压花辊，托辊等金属辊类在实际应用中都会受到不同程度的腐蚀，那么当作为辊类材质的金属和周围介
质接触时，由于发生化学和电化学作用而引起的破坏叫做金属的腐蚀。从热力学观点看，金属腐蚀是自
发的普遍存在的现象。

金属被腐蚀后，在外形、色泽以及机械性能方面都将发生变化，造成设备破坏、管道泄漏、产品污染，
酿成燃烧或等恶故以及资源和能源的严重浪费，使国民经济受到巨大的损失。因此，研究腐蚀机理，采
取防护措施，对经济建设有着十分重大的意义金属防腐蚀的方法很多，主要有改善金属的本质，把被保
护金属与腐蚀介质隔开，或对金属进行表面处理，改善腐蚀环境以及电化学保护等。

一、改善金属的本质 根据不同的用途选择不同的材料组成耐蚀合金，或在金属中添加合金元素，提高其
耐蚀性，可以防止或减缓金属的腐蚀。例如，在钢中加入镍制成不锈钢可以增强防腐蚀能力。

压花辊时要十分关注才能达到所要的效果。制品表面有横紋，吉安斜坡模具，主要是辊传动零件工作不
平稳，出现抖动现象或是汽缸活塞压力不稳定。

注意观察，对传动零件进行维修或是提髙汽缸的工作压力。制品表面出现局部不光泽现象时，应调整前
工序中剥离牵引面温度，斜坡模具尺寸，使花辊各部位温度均匀。其次，斜坡模具厂，如果在使用过程
中辊突然断裂，应立即停机检查，以免事态扩大，发生难以弥补的损失。首先把设备停止，转到适当位



置，取下原断裂花辊上两锥销及断裂的花辊，若更换的新花辊上两销孔能对准原销孔或与原锥销孔位置
相差无几，则可在原销位扩孔改6mm锥销，压光机装好后再调节压印滚牙棍轴靠刹螺钉，使花辊滚于距
滚筒肩铁12.5mm，重新调整叼纸牙即可运转。

斜坡模具厂-吉安斜坡模具-创洲机械 产品加工(查看)由泉州市创洲机械科技有限公司提供。“制鞋机械,
皮革制造专业设备,模具及其配件”就选泉州市创洲机械科技有限公司（www.chuangzhoujx.com），公司
位于：福建省泉州市晋江市陈埭镇坊脚村顺兴路78号，多年来，创洲机械坚持为客户提供好的服务，联
系人：袁先生。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。创洲机械期待成为您的长期合作
伙伴！
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