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产品详情

电动调节阀与自力式调节阀有什么区别

电动调节阀与自力式调节阀的区别： (1)、电动调节阀的主体由阀门部件、电动执行机构和电动执行机构
与阀门部件之间的衔接件组成。其中，调节阀，阀门部件的中心为阀芯，阀芯经过阀杆与电动执行机构
衔接，控制系统经过对电动执行机构保送偏向信号，由执行器内的阀门定位与当前阀位停止比拟，假如
在死区外则执行命令改动节流口的开度，进而完成对介质流量的调理。与其他阀门驱动安装相比，电动
驱动安装具有动力源普遍，操作疾速、便当等特性。电动调理阀由电动执行机构控制开度，管道流体参
数(流量、压力)变化的数据经过PID计算后，以4～20mA的模仿电流信号反应给上位机RTU，RTU再将其
转化为4～20mA的偏向信号传给电动执行机构，调理阀阀杆能在额定行程内随信号变化上下挪动，从而
调理开度来控制压力和流量。 (2)、自力式调节阀由调压器和控制指挥器两局部组成，调压器主要由阀芯
、固定阀座、皮膜(和弹簧衔接)等组成，电动阀门在均衡状态下，下游压力P2(经过导压管进入到低压阀
腔)与皮膜衔接的弹簧压力PM同负载压力PV(上游压力P1经过指挥器的调理后进入到高压阀腔)相均衡。

   

调节阀故障及维修汇总

1、仪表风线堵塞。

由于球阀在仪表分支风线末端有节流作用，气动调节阀，风线中赃物在此处易堆积堵塞。致使仪表风压
过低，调节阀不能全开全关，甚至调节阀不动作。

>>>>



2、空气过滤减压阀故障。

空气过滤减压阀长时间使用赃物太多，减压阀漏风，减压阀设定输出压力过底，使输出的仪表风压小于
规定的压力。致使调节阀动作迟缓，不能全开全关甚至不动作。

>>>>

3、铜管连接故障。

铜管老化漏风，接头连接处松动或赃物堵死铜管使仪表信号风压低致使调节阀不动作，不能全开全关，
手动状态阀位不稳定产生调节振荡。

>>>>

4、仪表风系统故障。

空压站异常，装置净化风罐异常，切水不及时使风线结冰，仪表风线漏风或被赃物堵死，造成装置仪表
风压过低甚至无风。

>>>>

5、仪表风支线阀门未开，造成调节阀不动作。

这种现象常发生于装置大修，改造后开车期间。

电源系统故障

>>>>

1、电源线接线端子处松动，短路，脱落，极性接反故障。

由于现场振动，接线不牢造成接线松动或灰尘太多造成接触不良使控制室到达现场的信号时有时无，致
使调节阀动作混乱产生调节振荡。

由于接线失误，设备进水或受潮等原因使电源线接线处短路从而使调节阀接受到的信号比调节器的信号
便低，造成调节阀不能全开全关。

>>>>

2、电源线中间接头或中间受伤处故障。

电源线受环境的振动、外力的拉扯，绝缘胶带失效绝缘性能下降及接头进水高温烘烤等原因使电源线接
头松动或似断非断，电源线之间短路或对地短路，接线头或电源线断裂。致使调节阀动作不连续，不能
全开全关，不动作。在维修过程中电源线中间接头接反，造成调节阀不动作。

>>>>

3、调节阀不受调节器控制故障。

在装置大修，改造后开车过程中电源线接错或控制室内组态有错误造成调节阀不受调节器控制。



电气转换器故障

>>>>

1、零点、量程不准。

由于安装调试不准或现场振动、温度变化等原因使转换器输出信号的零点、量程不准。致使调节阀不能
全开全关，泄露量大，限量等现象。

在对转换器现场调校中首先应保证转换器信号小表指示准确。平常应对信号小表进行维护。

>>>>

2、节流孔堵塞。

仪表风赃物堵塞节流小孔。致使调节阀不动作。

>>>>

3、输出不线性。

由于转换器中的线圈、部件老化或受现场振动、环境温度的影响，使转换器的输出不线性，致使在对其
进行零点、量程调节过程中不能达到要求值，调节阀动作不线性，不能全开全关。

智能定位器

>>>>

1、反馈杆故障。

反馈杆紧固螺母松动甚至脱落，造成反馈杆松动、歪斜、与固定件卡碰、脱落。使调节阀动作迟缓，波
动频繁，调节阀限位甚至失去控制。

定位器固定不牢发生歪斜松动，影响反馈杆的活动，造成卡碰现象使调节阀限位。

反馈板上的限位弹簧脱落，或反馈杆从中脱出，造成反馈杆与反馈板接触不良，产生滞后，造成调节阀
动作频繁。使被控参数难以稳定特别在调节阀动作要求准确的温度控制中产生较大影响。

>>>>

2、定位器调校不好。

调校中中间位置没有找好，手动输出时调节阀没有去开全关，手动调节阀，气开气关选择不对等。使调
节阀不能全开全关，造成泄漏量大，限位等现象。

>>>>



3、调校方式不对。

由于智能定位器的调校复杂，时间长，而且需要多次全开全关，对工艺波动大，因此调校时应把调节阀
切出，特别是在调校控制温度的调节阀一定要离线调整。

调节阀本身故障

>>>>

1、调节阀漏量问题。

调节阀漏量大，调节阀全关时阀芯与阀座之间有空隙，造成阀全关时介质的流量大，被控参数难以稳定
。

在调节阀调校中调节阀行程调节不当或阀芯长时间使用造成阀芯头部磨损腐蚀。通常向下调节阀杆减小
空隙达到减少泄漏的目的。

阀芯周围受到介质的腐蚀比较严重，电动衬氟调节阀，阀芯受介质中焊渣、铁锈、渣子等划伤产生伤痕
。应取出阀芯进行研磨，严重的应该更换新阀芯。

阀座受到介质的腐蚀比较严重，或介质中焊渣、铁锈、渣子等划伤产生伤痕，阀座与阀体间的密封被破
坏。应取出阀座进行研磨，更换密封垫片，严重的应该更换新阀。

阀内有焊渣、铁锈、渣子等赃物堵塞，使调节阀不能全关，应拆卸调节阀进行清洗，同时观察阀芯阀座
是否有划伤磨损现象。

套筒阀阀芯与阀座间的密封垫片损坏，碟阀的密封圈损坏使调节阀全关时节流间隙比较大。

>>>>

2、调节阀盘根故障。

阀杆与盘根间的摩擦力使调节阀小信号难以动作，大信号跳跃振动，造成调节过程中调节阀波动较大，
参数难以稳定。摩擦力大时造成调节阀单向动作甚至不动。日常维护中应该定期增加润滑油或润滑脂，
盘根老化严重，泄露严重的应该更换盘根。

>>>>

3、阀杆与连接件的连接问题

阀杆与连接件松动或脱落，由于现场震动或连接件紧固螺母松动，阀杆太靠下与连接件连接部分太少，
在运行中阀杆与执行机构推杆不同步或脱落不动，影响调节阀动作甚至失灵。

>>>>

4、阀座有异物卡住或堵死。

>>>>

5、调节阀膜头故障。



调节阀的波纹膜片长时间使用老化变质，弹性变小，密闭性变差，甚至产生裂纹漏风严重。压缩弹簧老
化弹性系数改变，甚至断裂。

>>>>

6、调节阀控制系统中PID参数的设定。

PID设定不当影响调节阀的动作甚至造成调节阀震荡调节，影响阀的使用寿命。

>>>>

7、工艺状态的确认。

在调节阀漏量大时，确认副线阀门是否全关，调节阀限量时，确认调节阀前后的阀门开启程度。在被控
参数变化频繁时确认工艺流程是否存在大的波动。

电动衬氟调节阀-调节阀-凯德斯环保设备由扬州凯德斯环保设备有限公司提供。扬州凯德斯环保设备有
限公司（www.kdsccc.com）实力雄厚，信誉可靠，在江苏 扬州 的环保项目合作等行业积累了大批忠诚的
客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领凯德斯环保设备和您携手步入辉煌，共创
美好未来！
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