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产品详情

联轴器厂家——联轴器的介绍

联轴器因为热装是在高温和紧张的状态下进行，故对可能发生的问题，要有充分的估计，事前应设法避
免，如万一发生，也会临场不慌，及时采取措施，进行处理。首先必须使每个操作人员了解操作步骤，
做到分工明确，在出现任何事故时都要坚守岗位。其次要求校准联轴节的轴线水平或垂直，对准联轴节
孔与轴端的位置。调整撞块位置时要仔细、认真，确保正确无误。

北京亦兴宏业科技有限公司主打产品为高品质钟形罩、联轴器、油箱清洗盖、泵支架、铝合金油箱、螺
杆泵专用法兰及吸盖、冷却器、高压清洗机专用钟形罩及联轴器、电力设备配件、模具等。想了解更多
关于联轴器的相关资讯，请持续关注本公司。

联轴器

联轴器的可移性是指补偿两回转构件相对位移的能力。被连接构件间的制造和安装误差、运转中的温度
变化和受载变形等因素，都对可移性提出了要求。可移性能补偿或缓解由于回转构件间的相对位移造成
的轴、轴承、联轴器及其他零部件之间的附加载荷。联轴器可兼有补偿两轴之间由于制造安装不精准、
工作时的变形或热膨胀等原因所发生的偏移（包括轴向偏移、径向偏移、角偏移或综合偏移）。

以上就是为大家介绍的全部内容，希望对大家有所帮助。如果您想要了解更多联轴器的知识，欢迎拨打
以下热线联系我们。



联轴器注意事项

1、先使联轴器两半联轴器平行

为了要使两半联轴器平行，必须在主动机的支脚下加上厚度为一定厚度的垫片才能达到。此处的数值可
以根据实际图纸上画有阴影线的两个相似三角形的比例关系做出算式。

两个位置上测得的轴向间隙的差值联轴器的计算直径，主动机纵向两支脚间的距离，由于支脚垫高了，
而支脚底下没有加垫，因此轴Ⅱ将会以支脚为支点发生很小的转动，这时两半联轴器的端面虽然平行了
，但是主动轴上的半联轴器的中心却下降了。

2、再使联轴器两半联轴器同轴由于，液压系统联轴器加工，即两半联轴器不同轴，其原有径向位移量，
再加上在一步找正时又使联轴器中心的径向位移量增加了。所以，为了要使两半联轴器同轴，弹性联轴
器加工，必须在主动机的支脚下同时加上一定厚度的垫片。

由此可见，为了要使主动轴上的半联轴器和从动轴上的半联轴器轴线完全同轴，山东联轴器加工，则必
须在主动机的支脚底下加上厚度为的垫片，而在支脚底下加上厚度为: 主动机一般有四个支脚，故在加垫
片时，主动机两个前支脚下应加同样厚度的垫片，而两个后支脚下也要加同样厚度的垫片。

以上是由北京亦兴宏业科技有限公司发表内容，去公司拥有雄厚的技术开发力量，规范的生产厂房、先
进的生产设备、完善的生产、质量保障体系如有需要，欢迎拨打图片上的热线电话！

北京亦兴宏业(图)-弹性联轴器加工-山东联轴器加工由北京亦兴宏业科技有限公司提供。“钟形罩,联轴
器,油箱清洗盖,低压铸造,冷却器,铝合金油箱”就选北京亦兴宏业科技有限公司（www.bellhousing.cn），
公司位于：北京市大兴区安定镇安定北街，多年来，亦兴宏业坚持为客户提供好的服务，联系人：牛经
理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。亦兴宏业期待成为您的长期合作伙伴！
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