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2-2 凹模板加工中的变形分析

在线切割加工前，模板已进行了冷加工、热加工，内部已产生了较大的残留应力，揭阳切割机床，而残
留应 力是一个相对平衡的应力系统， 在线切割去除大量废料时，慢走丝切割机床经销，
应力随着平衡遭到破坏而释放出
来。因此，模板在线切割加工时，随着原有内应力的作用及火花放电所产生的加工热应力的 影响，将产
生不定向、无规则的变形，使后面的切割吃刀量厚薄不均，慢走丝切割机床批发，影响了加工质量和加
工精度。
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(5)大部分外形 4
次切割加工完成后，慢走丝切割机床厂家，将工件用压缩空气吹干，再用酒精溶液将毛坯端面洗 净，
凉干， 然后用粘结剂或液态快干胶(通常采用 502 快干胶水)将经磨床磨平的厚度约 0.3mm
的金属薄片粘牢在毛坯上，再按原先 4 次的偏移量切割工件的预留连接部分(注意：切勿把
胶水滴到工件的预留连接部分上，以免造成不导电而不能加工)。

三十三、解决大厚度“紫铜件”切割断丝问题 由于紫铜件不同于其它钢材料，当厚度超过 50mm
时，中走丝线切割操作者如仍按加
工钢材料工件时使用的电参数来加工，就会发生切割速度慢、电流不稳定、短路频繁、断丝
等现象。要正常加工采取的相应措施主要有：



（1）不能使用已经用过较长时间的乳化液，尽量使用新乳化液。并且采用 JR-1A、 JR-3A、JR-4、南光-
Ｉ工作液。因为铜材料粘，旧乳化液中的杂质较难冲掉，还会使紫铜加 工时的导电性能受到影响。
使用新乳化液就能避免以上现象的发生。 并且上述推荐的工作液
由于电解性较好，切缝较宽，可以改善切缝中的排屑状况。同时采用较高的走丝速度有利排 屑。 揭阳切
割机床-慢走丝切割机床经销-运鑫五金(推荐商家)由深圳市宝安区西乡运鑫五金经营部提供。深圳市宝安
区西乡运鑫五金经营部（www.yunxinwj.com）是广东 深圳 ,五金模具的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学
管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在运鑫五金领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询
洽谈，共创运鑫五金更加美好的未来。
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