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产品详情

数控机床运行中主轴的异常及处理方法

             数控机床运行中主轴的异常及处理方法

       数控机床的主轴部件是:  利用主传动系统使刀具或工作产生主切削运动的，要求主轴的回
转轴线的位置准确稳定，即应有高的回转精度，并有足够的刚度和抗振性。总结分析其常见异常现象及
处理方法。

      主轴发热现象：机床运行中主轴发热主要由于其转速较高且连续工作，故摩擦热和切削热是主
要热源。若不尽快散热，强制冷却，控制其温升，会使主轴发生热变形，影响加工精度。

        一般处理方法是： 先检查前后轴承润滑油是否耗尽或涂抹过量，应按量注入润滑脂，再
检查前后轴承是否有损伤或混入异物，如轴承有破损应更换新轴承，或者是清除脏物，更换润滑脂。

        主轴出现异常噪音振动：在主轴等速旋转过程中，常会出现异常噪音或振动，这种情况可能
来自于主轴、电机或是机械系统。检查时，可先使电机与主轴间的联轴器断开使用电机空载运行，若仍
有噪音，数控车床，则原因出在主轴电机，否则为机械系统中主轴箱内机械部件故障。

影响数控切削工件表面粗糙度因素（二）

影响数控机床切削工件表面粗糙度因素（二）



 

 3、工艺要素 

从工艺的视点考虑其对工件外表粗糙度的影响，首要有与切削刀具有关的要素、与工件材质有关的要素
和与加工条件有关要素等。 

已切削工件外表质量对零件的使用性能有很大的影响。衡量已切削工件外表质量的特性目标首要有外表
粗糙度、外表剩余应力和外表加工硬化程度等。在表征零件外表质量的3个目标中，影响零件性能目标的
的是工件外表粗糙度。 

 

零件的外表粗糙度，直接而明显地影响冲突和磨损，外表越粗糙，磨损越严峻。在开端磨损时，外表粗
糙度的微观凸峰很快被磨平，磨损量上升很快;在经过一段时间工作之后，运动外表之间的触摸面积加大
，洪泉数控车床，磨损的速度就会缓慢下来。若外表润滑细密，则微观凸峰的高度和尖利程度都较小，
所以润滑细密的外表比粗糙外表耐磨。 

 

可是外表过于润滑，不利于润滑油的储存，反而会使外表的冲突系数加大，使金属外表发热而发生“胶
合”现象。 在立式加工中心切削加工过程中，切削速度、进给量和切削深度等工艺参数将影响切削力，
千村数控车床，切削力和切削温度是两个彼此相关的要素，通常切削力越大，切削温度也越高，一起立
式加工中心的振荡越凶猛。 

 

切削速度不同，外界鼓励机械加工设备振荡的频率不同，这个频率与立式加工中心的振荡固有频率越挨
近，就越简单造成机械设备的振荡加剧。 

为了在切削加工过程中取得较抱负的加工工件外表粗糙度值，设计一套切削力和切削温度的检测系统，
企图对切削力、切削温度与切削加工工件的外表粗糙度值之间的联系进行研究，在切削加工过程中经过
选取适宜的切削速度、进给量、切削深度等工艺参数来控制切削力、切削温度和机械设备振荡，然后得
到所需求的工件外表粗糙度值。 

       行业竞争激烈也促进我国机床业的高中端发展

      行业竞争激烈也促进我国机床业的高中端发展，因为只有质量过硬的品牌才会取得较大的市场
份额，才能和外资企业进行竞争。

    在新一轮五年规划中，根据国家公布的数控切割机床工具行业十二五发展规划，以科学发展为主题
，以加快转变发展方式为主线，西安北村数控车床，以结构战略性调整为主攻方向，走两化融合新型工
业化道路。

   抓住行业发展的重要战略机遇，以发展数控等离子切割机为主导、主机为龙头、完善配套为基础，
重点突破数控系统和功能部件薄弱环节，加快高中档数控机床产业化。

    高中档数控机床所需要的配套功能零部件一而在十二五规划中被提及，这些功能部件的发展之后已



成为制约机床行业发展的瓶颈。

西安北村数控车床-凯恩利数控机床定位精度-数控车床由中山市凯恩利机械设备有限公司提供。中山市
凯恩利机械设备有限公司（www.cnc-beltline.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的
员工队伍，力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未
来。凯恩利机械——您可信赖的朋友，公司地址：中山市黄圃镇吴栏村乌珠山工业区（导航：吴栏村委
会），联系人：温先生。
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