
水位自动控制系统,粮食烘干系统，物耗定量控制等

产品名称 水位自动控制系统,粮食烘干系统，物耗定量控
制等

公司名称 长春神舟自动化工程有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:ABB
型号:ＳＺＬＹ

公司地址 中国 吉林 长春市南关区 人民大街114号

联系电话 86-043182960986 13943133308

产品详情

品牌 ABB 型号 ＳＺＬＹ

1.水位控制系统 本系统由工业计算机主机、专业控软件和应用软件完成，实时控制水位，并附以动画显
示且可实现编程设定输入界面（监控液位和包括定时启停水泵、按预定液位控制水泵工作状态等控制模
式）。

采用双泵或多泵（一备一用，一用多备）的启动和停止，可避免工作泵发生故障时，不影响本系统工作
，特定结构设计具有防爆性能。

2.定量控制系统

应用范围

石化企业及大型油库轻油、液态烃装车。该系统软件具有良好的人机界面。操作简单实用，运行可靠，并
有在线帮助系统。即使非计算机专业人员根据系统提示，也能较快掌握对控制系统的操作。系统采用c/s
结构，数据采集系统（数采站）用于采集现场数据并生成记录，监控操作系统（操作站）提供监控和操
作界面，一个操作站可以连接多个数采站，一个数采站也可以连接多个操作站，以提供更简单、方便的
操作模式。

系统特点

1.系统采用分布式控制、集中管理的方法

2.系统构架灵活，具有很强的可扩充性

3.充分结合现场的实际情况和用户需求，实用性、有效性强



4.任意组织各种参数显示画面

5.自动检测、控制现场阀门开关状态

6.主一从机自由切换，可靠性高

系统功能

该系统具有现场分散操作控制和远程集中控制管理的功能。为了确保系统的可靠性，系统具备控制室控
制管理的同时，仍可采用现场分散控制的功能。在控制室设备出现异常情况下，操作员可通过现场控制
器实现栈台单位的装油工作。

a．现场控制装车操作人员可以使用现场控制器就地进行装车自动控制。

b．控制室集中控制装车使用与现场控制器相连接的计算机系统，可以实现同时对多个鹤位的装车自动控
制，并自动生成装车记录。

系统软件管理功能

1.自动记录设备（控制器、阀）异动情况

2.自动检测现场阀门开关状态

3.自动显示控制器工作状态

4.装车记录显示

5.操作记录显示

6.任意组织各种参数显示画面

7.操作员权限设定及密码修改
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