
齿条高频淬火 浩晶鹏金属 高频淬火

产品名称 齿条高频淬火 浩晶鹏金属 高频淬火

公司名称 昆山市张浦镇浩晶鹏金属加工厂

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省昆山市花桥镇民高路188号

联系电话  15062650787

产品详情

固体成型编辑固体成型加工：

是指所使用的原料是一些在常温条件下可以进行造型的金属条，专业高频淬火，片以及其他固体形态。
属于劳动密集型生产。加工成本投入可以相对低廉一些。固体成型加工分类旋压：一种非常常见的用于
生产圆形对称部件的加工方法，如碟子，杯子以及圆锥体等。加工时，将高速旋转的金属板推近同样告
诉旋转的，固定的车床上的模型，以获得预先设定好的造型。昆山高频加工，昆山高频淬火加工，昆山
专业产品高频淬火

冲压成型:

 金属片置于阳模与阴模之间经过压制成型用于加工中空造型，深度可深可浅。

冲孔：利用特殊工具在金属片上冲剪出一定造型的工艺大小批量生产都可以适用。

 冲切：与冲孔工艺基本类似，高频淬火，不同之处在于前者利用冲下部分，而后者利用冲切之后金属
片剩余部分。

剪切：用剪切的方式切割金属片，与用一把剪刀从较佳位置剪裁纸张是一个道理。昆山高频加工，昆山
高频淬火加工，昆山专业产品高频淬火

进给速度（由控制器选定）选定：在确定电压、幅度、脉宽、间隔后，轴类高频淬火，先用人为短路的
办法，测定短路电流，然后开始切割，调节控制器的变频档位和跟踪旋钮等，使加工电流达到短路电流



的70~75%为较佳。

在切割加工时，齿条高频淬火，各个状态的切换尽量在丝筒换向或关断高周波设备高频时进行，且不要
单次大幅度调整状态，以免断丝。昆山高频加工，昆山高频淬火加工，昆山专业产品高频淬火

齿条高频淬火-浩晶鹏金属(在线咨询)-高频淬火由昆山市张浦镇浩晶鹏金属加工厂提供。齿条高频淬火-
浩晶鹏金属(在线咨询)-高频淬火是昆山市张浦镇浩晶鹏金属加工厂（www.haojingpeng.com）今年全新升
级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：张经理。
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