
苏州正铁源加工中心 数控铣床厂家 无锡铣床

产品名称 苏州正铁源加工中心 数控铣床厂家 无锡铣床

公司名称 苏州正铁源机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州相城区凤北荡路62号

联系电话  13913586449

产品详情

落地式铣镗床铣刀

高速铣削给落地式铣镗床带来了结构上的变化，主轴箱居中的结构较为普遍，其刚性高，适合高速运行
。滑枕驱动结构采用线性导轨，直线电机驱动，铣床价格，这种结构是高速切削所必需的，国外厂家在
落地式铣镗床上都已采用，数控铣床价格，国内同类产品还不多见，仅在中小规格机床上采用线性导轨
。高速加工还对环境、安全提出了更高的要求，这又产生了宜人化生产的概念，各厂家都非常重视机床
高速运行状态下，对人的安全保护与可操作性，将操作台、立柱实行全封闭式结构，无锡铣床，既安全
又美观。

铣床(milling machine)主要指用铣刀对工件多种表面进行加工的机床。通常铣刀以旋转运动为主运动，工
件和铣刀的移动为进给运动。它可以加工平面、沟槽，也可以加工各种曲面、齿轮等。

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-----------

铣刀按用途区分有多种常用的型式:

①圆柱形铣刀:用于卧式铣床上加工平面。刀齿分布在铣刀的圆周上，按齿形分为直齿和螺旋齿两种。按
齿数分粗齿和细齿两种。螺旋齿粗齿铣刀齿数少，刀齿强度高，容屑空间大，适用于粗加工;细齿铣刀适
用于精加工。

②面铣刀:用于立式铣床、端面铣床或、龙门铣床、上加工平面，数控铣床厂家，端面和圆周上均有刀齿
，也有粗齿和细齿之分。其结构有整体式、镶齿式和可转位式3种。



③立铣刀:用于加工沟槽和台阶面等，刀齿在圆周和端面上，工作时不能沿轴向进给。当立铣刀上有通过
中心的端齿时，可轴向进给(通常双刃立铣刀又被称之为"键槽铣刀"可轴向进给)。

④三面刃铣刀:用于加工各种沟槽和台阶面，其两侧面和圆周上均有刀齿。

⑤角度铣刀:用于铣削成一定角度的沟槽，有单角和双角铣刀两种。

⑥锯片铣刀:用于加工深槽和切断工件，其圆周上有较多的刀齿。为了减少铣切时的摩擦，刀齿两侧有15"
~1°的副偏角。此外，还有键槽铣刀 燕尾槽铣刀 T形槽铣刀和各种成形铣刀等。

苏州正铁源加工中心(图)-数控铣床厂家-无锡铣床由苏州正铁源机械设备有限公司提供。苏州正铁源机械
设备有限公司（www.szztyjx.com）是江苏 苏州 ,数控机床的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新
发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在正铁源机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共
创正铁源机械更加美好的未来。
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