
常州硅胶 加成型硅胶 海龙硅胶

产品名称 常州硅胶 加成型硅胶 海龙硅胶

公司名称 苏州海龙硅胶有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州相城区康元路777号科技园一号厂房

联系电话 13915551073 13915551073

产品详情

苏州海龙硅胶有限公司主要经营硅胶制品的加工和生产，常州硅胶，销售本公司自产产品，从事硅油，
模具，机器设备及6863口腔材料的批发及进出品业务

软模具制作完成后还要制作石膏或者玻璃钢外套来支撑硅胶软模

注意：1、模线选择：选择在不影响产品外观的位置；选择在灌浆后容易加工的位置；选择模具本身易于
拆模的位置；选择产品不易变形的位置2、切不可为赶生产进度而盲目加大硬化剂的用量，否则将极大减
低硅胶模具的使用寿命。

苏州海龙硅胶有限公司主要经营硅胶制品的加工和生产，销售本公司自产产品，从事硅油，模具，机器
设备及6863口腔材料的批发及进出品业务

液体硅橡胶注射成型技术是七十年代末开发的一种新型高i效率硅橡胶成型方法，它是由LSR和LIM这两
个关键部分组成。经过多年的研究和发展，越来越多的人们已认识并采用液体硅橡胶注射成型技术生产
硅橡胶制品，低硬度硅胶，迎来了硅橡胶加工业高i效率，高质量及低成本生产的新纪元。同传统的热硫
化（HCR）成型工艺相比，采用LIM工艺生产橡胶制品时，具有省时节能，免除后处理工艺，产品成品
率高，综合成本低（LIM比HCR节约40%左右）等优点。国内自九十年代中期以来，已被一部分硅橡胶加
工企业采用LSR及LIM工艺生产硅橡胶制品，用于交通运输，电子电气，机械制造，航空航天等领域。因
此，液体注射成型硅橡胶(LIM-LSR)具有较好的市场应用前景。

苏州海龙硅胶有限公司主要经营硅胶制品的加工和生产，销售本公司自产产品，加成型硅胶，从事硅油



，模具，线缆硅胶，机器设备及6863口腔材料的批发及进出品业务

为什么模具硅胶会出现烧模的现象？

因为不饱和树脂和树脂产品加了过氧化物的固化剂以后，遇树脂反应会产生大量的热量，一般树脂固化
时间为３分钟，所以３分钟后要尽快脱模，才能够防止硅胶模具不会产生烧模的现象。

常州硅胶-加成型硅胶-海龙硅胶(推荐商家)由苏州海龙硅胶有限公司提供。苏州海龙硅胶有限公司（www
.hrssilicone.com.cn）位于苏州相城区康元路777号科技园一号厂房。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目
前海龙硅胶在其它中享有良好的声誉。海龙硅胶取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到
了一个新的高度。海龙硅胶全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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