
异型拉伸模具制造商 风行模具质量过硬 云南异型拉伸模具

产品名称 异型拉伸模具制造商 风行模具质量过硬
云南异型拉伸模具

公司名称 永康市东城风行模具加工店

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省永康市经济开发区金山东路9弄12幢13、1
5号

联系电话  13588603386

产品详情

永康风行模具厂，从事五金模具制造。专业制造【冲压模具】【拉伸模】【铜花模】【蛋糕模】【管材
中孔模】【多孔模】【级进模】

冲压模具不卸料时，异型拉伸模具定做，有能够呈现以下疑问: 

一:定位不妥或送料不妥咱们能够调整定位或送料设备

二:能够是避位不行的疑问，咱们能够修磨避位

三:有能够是内导柱拉伤，形成打板活动不畅，异型拉伸模具制造商，咱们能够替换内导柱

四:冲头拉伤或外表不光滑也有能够形成冲压模具不卸料，咱们能够替换冲头

永康风行模具厂，从事五金模具制造。专业制造【冲压模具】【拉伸模】【铜花模】【蛋糕模】【管材
中孔模】【多孔模】【级进模】

按钢的化学成分可分为碳素钢和合金钢两大类。碳素钢又分为：①低碳钢，含碳量小于0.25%；②中碳钢
，含碳量为0.25%——0.6%；③，高碳钢，含碳量大于0.6%；中碳钢热加工及切削性能良好，焊接性能较
差。强度、硬度比低碳钢高，而塑性和韧性低于低碳钢。可不经热处理，直接使用热轧材、冷拉材，亦
可经热处理后使用。淬火、回火后的中碳钢具有良好的综合力学性能。能够达到的较高硬度约为HRC55(
HB538)，σb为600～1100MPa。所以在中等强度水平的各种用途中，中碳钢得到最广泛的应用，除作为
建筑材料外，云南异型拉伸模具，还大量用于制造各种机械零件。



永康风行模具厂，从事五金模具制造。专业制造【冲压模具】【拉伸模】【铜花模】【蛋糕模】【管材
中孔模】【多孔模】【级进模】

淬裂的要素及避免方法如下：

1. 脱碳。首要由过热（或过烧）、空气炉无保护加热、机加余量小、锻造或预备热处理残留脱碳层等要
素构成，异型拉伸模具厂家，避免方法为：可控空气加热，盐浴加热，真空炉、箱式炉选用装箱保护或
运用防氧化涂料；机加工余量加大2-3mm；

2. 冷却不当。首要是冷却剂选择不当或过冷构成，应当掌握淬火介质冷却特性或回火处理。

异型拉伸模具制造商-风行模具质量过硬-云南异型拉伸模具由永康市东城风行模具加工店提供。异型拉
伸模具制造商-风行模具质量过硬-云南异型拉伸模具是永康市东城风行模具加工店（www.fxmoju.com）
今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：程峰。
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