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产品详情

塑胶模具中热处理后的钢料大水磨如何加工的呢？

所以在水磨加工过程中首先对工件的一个平面进行碾磨，尽量选择变形的一面先进行碾磨，在控制好余
量，碾磨之前把砂轮修平，开粗前砂轮不要修得太细，大水磨的工作台面上要擦得干干净净，上磁，启
动电源，抬高机头，对刀，轻轻地溜一刀，看在工件的平面那里擦出火花，抬高10-20丝，开启自动，再
次溜刀，前后左右摆动的行程调节好，边溜刀边轻轻进刀，开启切削液进行冷却，慢慢进刀直到擦出火
花，看刻度并把刻度归零，方便记住加工进了多少余量，看擦出火花的大小来确定进刀量，由于热处理
的工件较硬，在碾磨的过程中砂轮会很吃力，非常难啃，所以要不断的修复砂轮，确保砂轮的尖锐性，
较快的把工件面碾磨好，最后几刀进几丝轻轻的光刀，塑胶成型模具，使工件的面光滑、平。再把光好
的面放在机台台面上，进行这个面的碾磨加工，通过上述方法进行操作，连云港塑胶成型，把工件直接
加工到位。

影响塑胶模具生产成型稳定的因素是什么

本文介绍的是塑胶模具生产成型稳定的因素，塑胶模具一旦加工完成以后，那么后期就都是成批的生产
塑胶产品，我们又该如何去确保注塑成型的产品都标准统一，这就是考验一个塑胶模具厂家水平的时候
了。下面小编就和大家分享一下，作为高质量的塑胶模具有哪些因素是会影响到成型的稳定。 大家或许
会问，塑胶成型技术，什么是稳定性？稳定性可以分为工艺的稳定性还有生产的稳定性。塑胶模具在生
产的过程中，工艺的稳定性指的是满足了生产合格的产品然后让它有比较稳定的工艺方案。

塑胶模具加工

微型注塑在塑胶模具加工方面通常有两种趋势：一种是采用镜面火花机加工，为了确保高精密度，精密
塑胶成型，要使用石墨电极进行电火花加工，因为石墨电极的损耗比普通的铜电极要小很多。



第二种比较常用的加工方式是采用电铸模，采用电铸工艺可以确保非常高的精度，但缺点是加工周期长
，每一穴都要独立加工，还有在生产中如果有轻微损伤无法修复，只能重新更换损坏的穴位。在模具方
面，模温也是微型注塑的一个很重要的参数。汽车塑胶模具加工阐述面对需求的客户，目前比较常用的
做法是借用高光注塑领域的理念，导入快速加热与冷却系统。

立益塑胶(图)-精密塑胶成型-连云港塑胶成型由苏州立益塑胶模具有限公司提供。苏州立益塑胶模具有限
公司（www.colourviewautomation.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定
和信任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿
我们今后的合作愉快！
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