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产品详情

     激光熔覆材料要根据使用要求与基体的状况来选择。对于一定工作环境，对于某一基体而言，存
在一个涂层合金，因此如何去度量涂层材料与基材是否具有良好的匹配关系，成为激光熔覆技术的一个
重点。另外，在设计时，不能一味地追求涂层材料的使用性能，还要考虑涂层材料是否具有良好的涂覆
工艺性和与基体的相容性。

激光熔覆层中产生开裂、裂纹的重要原因之一是熔覆合金与基材之间的热膨胀系数的差异[6，7]，所以
在选择涂层材料时首先要考虑涂层与基材的热膨胀系数差异对涂层的结合强度、抗热层性能，特别是抗
开裂性能的影响。目前，大多数研究都是根据激光熔覆层与基材热膨胀系数的匹配原则来进行熔覆材料
的选择及成分设计的。传统的观点认为为防止涂层开裂和剥落，涂层和基材的热膨胀系数应尽可能地接
近，数控等离子熔覆设备，其差别越小，熔覆层对开裂越不敏感。

      等离子堆焊机你们知道也是需要做好保养工作的吗？只有这样我们在日后使用的时候才不会出
现一些麻烦。下面就来为大家介绍一下如何对等离子堆焊机做好保养工作。

我们在开始使用等离子堆焊机之前，首先要对焊接电源进行仔细的检查一下，看有没有出现损坏的情况
。之后还需要检查一下等离子堆焊机的绝缘电阻，我们主回路对地的一个绝缘电阻一定要大于1兆欧，而
控制回路对地的电阻一定要大于0.5兆欧，如果我们发现阻值要比上面小编所述要低的话，那么我们一定
要进行一个干燥处理。我们的等离子堆焊机一定要跟冷却水箱可靠接地了以后才能够进行使用，如果几
个接地线都要与一个接地装置需要进行接连的话，那么我们尽量是利用并联的形式，禁止串联连接。而
且我们每次在使用等离子堆焊机之前，都尽量去检查一下水管以及气管有没有出现什么问题，如果发现
有漏水或者是漏气的情况，那么一定要及时进行处理。我们在存放等离子堆焊机的时候，一定要选择通
风比较好的地方，贺州熔覆设备，而且不能够让雨水漏进去，温度不能够在四十摄氏度以上。



     阀门等离子堆焊机是解决阀门密封面耐磨、耐蚀、耐高温问题的专业化设备。众所周知，阀门内
漏的主要原因是密封面的损坏，造成密封面损坏的原因很多，主要有机械原因和化学原因，其中磨粒磨
损、冲击磨损、压力磨损为机械原因，腐蚀和气蚀磨损为化学原因。阀门密封面都要受到上述一种或两
种以上的复合磨损。尤其是高端阀门，如高温高压电站阀、核工业阀门、长输管线阀门、井口阀、石油
化工阀门等，其工况条件十分恶劣，有的工作压力高达42.0Mpa，有的工作温度高达540℃以上，有的要
求开启10万次密封面不损坏，有的阀门要求使用30年密封面不泄漏，这样苛刻的要求，不是普通材料和
一般工艺所能解决的。因此。一些工业发达国家在阀门密封面的堆焊材料、焊接工艺、焊接设备方面进
行了大量的试验研究，其中等离子堆焊技术最为成功。

一.等离子弧堆焊的特点与应用

（1）等离子堆焊工艺具有母材冲淡率低，熔深小，堆焊层组织均一。

（2）等离子堆焊工艺能达到高程度自动化，能用电脑准确控制。

（3）堆焊材料的多样化，可以是合金棒，等离子熔覆设备厂家，也可以是合金或金属陶瓷粉末.使用气
或水雾化合金粉末，能使用无法加工成棒材或线材的超硬材料及复合粉末材料。

（4）极高的利用率，在确定合理的粉末材料及工艺规范前提下，可达到95％以上的粉末利用率。

（5）焊道平整光滑，成型规则，加工余量少，材料利用率高。

（6）可调参数多，应用范围宽。可以实现从小功率微束等离子弧精细堆焊（焊道宽≤1mm）到大功率强
等离子弧高速堆焊（一次成型，焊道宽≥50mm，焊厚≥4mm，熔敷率≥6kg/h）。

不难看出，等离子熔覆设备哪家好，为什么一些先进工业国积极采用这种新技术，新工艺，国外生产的
一些高端阀门普遍采用等离子堆焊工艺生产阀门密封面。
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