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产品名称 大旋风喷房特点 旋风喷房 安徽涂工涂装

公司名称 安徽涂工涂装机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省宿松县洲头乡乌池村

联系电话  13865188878

产品详情

安徽涂工涂装机械有限公司主营：静电粉体喷涂设备、电泳涂装设备、液体喷涂生产设备、通风除尘设
备等非标工程，公司经过多年研发及实践，开发出一系列定标产品：单背包回收粉体房、中旋风回收粉
体喷房、大旋风回收粉体喷房、生物颗粒燃烧机等。

正确的粉末施工环境应是独立的，配有粉末的回收设备。不能把不用的粉末放置喷室当中。每天上班前
下班后须把喷室用墩布或吸尘器把地面彻底清理干净。喷室当中粉尘浓度不宜过大。首先对人体健康不
利，再重要的一点是，在一定空间粉末达到一定浓度会产生不良后果，这是很危险的。因粉末的主要成
分是化工原料，喷室中一定禁止烟火。

从粉末涂装方面考虑，大旋风喷房好用吗，以下几个方面的因素将影响粉末涂料涂膜的色差。

从粉末涂装工艺来说，涂膜厚度不均匀时，涂膜薄的部分与厚的部分的色差明显，尤其是粉末涂料的遮
盖力不太强时，涂膜喷薄和喷厚涂膜之间的色差更明显。为了尽量减少涂膜的色差，在粉末涂装中，必
须保证一定程度的涂膜厚度，而且涂膜厚度要均匀。

① 低温烘干。固化温度低于100℃称为低温烘干，主要是对自干性涂料实施强制干燥对耐热性很差的材
质表面涂膜进行干燥，干燥温度通常在60℃～80℃，可使自干性涂料固化时间大幅度缩短，以满足工业
化流水线作业方式。② 中温烘干。中温烘干温度在100℃～150℃，主要用于缩合聚合反应固化成膜的涂
料。当温度过高时，大旋风喷房特点，涂膜发黄，脆性增大，此类涂料的固化温度一般在120℃～140℃
之间。 

从粉末涂装方面考虑，以下几个方面的因素将影响粉末涂料涂膜的色差。

从粉末涂装工艺来说，涂膜厚度不均匀时，小旋风喷房，涂膜薄的部分与厚的部分的色差明显，尤其是
粉末涂料的遮盖力不太强时，涂膜喷薄和喷厚涂膜之间的色差更明显。为了尽量减少涂膜的色差，旋风
喷房，在粉末涂装中，必须保证一定程度的涂膜厚度，而且涂膜厚度要均匀。



超硬铝属Al一Cu—Mg—Zn系，可热处理强化，是室温下强度的铝合金，但耐腐蚀性差，高温软化快。
锻铝合金主要是Al—Zn—Mg—Si系合金，虽然加入元素种类多，但是含量少，因而具有优良的热塑性，
适宜锻造，故又称锻造铝合金。 

大旋风喷房特点-旋风喷房-安徽涂工涂装由安徽涂工涂装机械有限公司提供。安徽涂工涂装机械有限公
司（www.tu-gong.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供好的产
品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。安徽涂工涂装——您可
信赖的朋友，公司地址：安徽省宿松县洲头乡乌池村，联系人：高经理。
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