
无缝焊管 常州焊管 苏州博皇

产品名称 无缝焊管 常州焊管 苏州博皇

公司名称 苏州博皇金属材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州唯亭长三角钢材现货交易市场

联系电话  15062407766

产品详情

公制焊管：规格用作无缝管形式，用外径*壁厚毫米表示的焊接钢管，用普通碳素钢、优质碳素钢或普能
低合金钢的热带、冷带焊接，或用热带焊接后再经冷拨方法制成。公制焊管分普能和薄壁、普通用作结
构件，如传动轴，或输送流体，无缝焊管，薄壁用来生产家具、灯具等，要保证钢管强度和弯曲试验。

托辊管：用于带式输送机托辊电焊钢管，一般用Q215、Q235A、B钢及20钢制造，直径63.5-219.0mm。对
管弯曲度、端面要与中心线垂直、椭圆度有一定要求，一般进行水压和压扁试验。

苏州博皇金属材料有限公司专售焊管，苏州焊管厂家，焊管供应商，欢迎来电咨询焊管价格！

�韧性和疲劳强度

管道发展的趋势是大口径、高强度。随着钢管直径的加大、所用钢级的提高，产生韧性断裂尖稳扩展的
趋势越大。根据美国有关研究机构的试验表明，螺旋焊管与直缝焊管虽然同为一个级别，但螺旋焊管具
有较高的冲击韧性。

输送管线由于输量的变化，常州焊管，在实际操作过程中，钢管是承受随机交变载荷的作用。了解钢管
的低循环疲劳强度，焊管厂家，对判断管线的使用寿命具有重要的意义。

按测定结果，螺旋焊管的疲劳强度与无缝管和电阻焊管相同，试验的数据与无缝管和电阻管分布在同一
区内，而比一般的埋弧直缝焊管要高。

苏州博皇金属材料有限公司专售焊管，苏州焊管厂家，焊管供应商，欢迎来电咨询焊管价格！

�现场可焊性



现场的可焊性主要是由钢管的材质和端口配合尺寸公差决定的。

考虑到钢管安装施工的要求，钢管加工生产的连续性的和外形几何尺寸的一致性尤为重要。

螺旋焊管的生产是基本上在同一工况条件下稳定的连续流程：而直缝焊管制作工序是分段的，包括整板/
压头/预卷/点焊/焊接/精整/组对等多道工序过程。这是螺旋焊管生产区别于直缝焊管生产的重要特征。

稳定的生产工况非常便于焊接质量的控制和几何尺寸的保证。由于螺旋焊管管型规整、焊缝均匀分布，
相对于直缝焊管，螺旋钢管有非常好的管口椭圆度和端面垂直度，保证了现场钢管焊接组对时的组对精
度。

无缝焊管-常州焊管-
苏州博皇由苏州博皇金属材料有限公司提供。苏州博皇金属材料有限公司（www.szbh-metal.com）是江苏
苏州 ,五金配件的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。
在博皇金属材料领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创博皇金属材料更加美好的未来。
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