
压铸件加工 压铸件 永骏杰机械有限公司

产品名称 压铸件加工 压铸件 永骏杰机械有限公司

公司名称 天津市永骏杰机械零部件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市静海县沿庄镇东禅房村北300米处

联系电话  13602005229

产品详情

天津市永骏杰机械零部件有限公司，是一家专业提供铝合金压铸和锌合金压铸以及各种金属冲压制品的
企业。

铝合金氧化色一般有自然色，天蓝色

1. 阳极氧化是在高压条件下进行的电化学反应过程;导电氧化不需要电，压铸件公司，只需要浸泡在药
中，它是一种纯化学反应。

2. 阳极氧化需要很长时间，通常几十分钟，而导电氧化只需几十秒。

3.阳极氧化产生的膜厚度从几微米到几十微米不等，膜的硬度和耐磨性都很好，压铸件加工，而导电氧
化产生的膜厚度只有0.01到0.15微米。耐磨性不是很好，但它可以导电和耐大气腐蚀，这是它的优点。

4. 氧化膜本来是不导电的，但因为氧化产生的导电膜很薄，压铸件生产厂家，所以它是导电的⋯⋯

天津市永骏杰机械零部件有限公司，是一家专业提供铝合金压铸和锌合金压铸以及各种金属冲压制品的
企业。

压铸模具流道设计

由于锌合金必须在短时间内充填型腔，因此压铸模及其流道系统的设计制作比塑胶模具要求高得多。



流道系统是引导金属溶液以一定的方式填充型腔，它对金属液的流动方向、压力传递、填充时间、排气
条件、模温分布都起着重要的作用。

同时也是决定压铸件质量的重要因素。

压铸模具的流道系统设计原则应该从鹅颈管向浇口聚合，避免尖锐弯角，流程通径表面要光滑，以便减
少阻力，保持液态锌合金的流动速度。

天津市永骏杰机械零部件有限公司，是一家专业提供铝合金压铸和锌合金压铸以及各种金属冲压制品的
企业。

压铸件在抛丸后经常出现表面起皮现象，压铸件，一般由如下一些原因造成：

1、模具或压射室(熔杯)未清理干净；

2、压射压力不够，（还需注意压射时动模有否退让现象）；

3、浇注系统开设有点问题，合金液进入型腔有紊流现象；

4、模温问题等；

5、压射时金属液飞溅严重。

压铸件加工-压铸件-永骏杰机械有限公司由天津市永骏杰机械零部件有限公司提供。天津市永骏杰机械
零部件有限公司（www.tjyjjjx.com）是天津 天津市 ,紧固件的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创
新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在永骏杰领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创
永骏杰更加美好的未来。
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