
实验室热压罐专业厂家 山东中航泰达 贵州实验室热压罐

产品名称 实验室热压罐专业厂家 山东中航泰达
贵州实验室热压罐

公司名称 山东中航泰达复合材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市诸城市密州东路7800号（注册地址
）

联系电话 15064488425 15064488425

产品详情

山东中航泰达复合材料股份有限公司----热压罐

模压成型工艺步骤说明：  

1、清理模具：清理模具中上一次使用残留的树脂、杂物，保持模具的干净和光滑。
2、模具预热：对模具进行热处理。  3、涂脱模剂：在模具的槽内涂上一定量的脱模剂，实验室热压罐
现货直销，防止之后的预热后成型产品和模具粘在一起。
4、备料：将即将做成产品的碳纤维的原料准备好，计算好原料的用料面积，用料的张数。  5、 叠料：
把原料一层层的叠加起来，同时对叠加的材料进行预压，实验室热压罐加工，压成形状规整，质量一定
的密实体。  

山东中航泰达复合材料股份有限公司------热压罐

它具有成型过程中纤维不易滑动、不易产生皱褶的特殊功效，非常适用于加工大型飞机机翼前梁的C形
截面。在近年推出的A400M等大型飞机前梁C形截面中，贵州实验室热压罐，已广泛采用了这种工艺方
法。

回弹角因与模具材料，铺层方向及结构对称性有关，可通过数字模拟及试验测试的方法得到，目前用的
较多的是通过经验值结合试验值来获得回弹角的大小，而数字模拟有待于提高对热压罐温度场及复合材
料反应机理的精准分析。在模具设计时，实验室热压罐专业厂家，预先把回弹角考虑进去，即制件夹角
加上回弹角等于模具夹角，使制件在脱模回弹后符合工程数模要求。



山东中航泰达复合材料股份有限公司-----热压罐

如采用三维编织技术将增强材料预制成3D结构，然后再与RTM工艺复合，也可将纤维织物通过缝纫或粘
结的方法，直接预制成制件形状，再采用RTM工艺成型复合材料。

模具热膨胀可采取一定的补偿方法，按经验公式及试验验证，以制件质心为中心，把整个制件按如下纠
正系数缩小，在模具设计时按照缩小后的制件作为工程输入。

实验室热压罐专业厂家-山东中航泰达-贵州实验室热压罐由山东中航泰达复合材料有限公司提供。山东
中航泰达复合材料有限公司（www.zgryg.com）在能源产品加工这一领域倾注了无限的热忱和热情，山东
中航泰达一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各
界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：张经理。
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