
电铸cd纹 惠州电铸 和亚模具 

产品名称 电铸cd纹 惠州电铸 和亚模具

公司名称 东莞市和亚精密模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市虎门雅瑶四巷2号

联系电话 13794925533 13794925533

产品详情

电沉积过程中由于在电铸过程中析出的氢气以及电流密度低等原因，铸层易出现麻点，、结晶粗大、出
现应力，使得铸层的物理特性下降，LED灯电铸，过大的内应力可能会引起铸层变形，速度电铸，甚至
于开裂。

东莞市长安和亚电铸模具是电铸加工的专业厂家，电铸铜公采用进口高速机，主轴达到6万转，铜公免抛
光，倒角成镜面效果。可以根据客户的不同要求，生产各种不同类型的电铸模具。

铣刀（例如球头立铣刀）外圆沿等高线铣削常常得到高生产率，电铸光学模具，这是因为在较大的刀具
直径上，电铸cd纹，有更多的齿在切削。如果机床主轴的转速受到限制，等高线铣削将帮助保持切削速
度和进给率。采用这种刀具路径，工作负载和方向的变化也小。在高速铣应用和淬硬材料加工中，这特
别重要。这是因为如果切削速度和进给量高的话，切削刃和切削过程便更容易受到工作负载和方向改变
的不利影响，工作负载和方向的变化会引起切削力和刀具弯曲的变化。应尽可能避免沿陡壁的仿形铣削
电铸模具。下仿形铣削时，低切削速度下的切屑厚度大。

电铸槽材料的选择应以不与电解液发生化学变化反应引起腐蚀为原则。常用耐酸搪瓷或硬聚氯乙烯，也
可用陶瓷。电铸槽容积按生产需要而定，其底部应装有阀门以便于换液，在上面四周应装有挂置阳极或
母模用框架。

电铸模具制造用导电的原模作阴极，用于电铸的金属作阳极，金属盐溶液作电铸溶液（即阳极金属材料
与金属盐溶液中的金属离子的种类相同）。在直流电源的作用 下，电铸溶液中的金属离子在阴极还原成
金属，沉积于原模表面；阳极金属则源源不断地变成离子溶解到电铸液中进行补充，使溶液中金属离子
的浓度保持不变。当
阴极原模电铸层逐渐加厚，达到要求的厚度时，与原模分离即获得与原模型面相反的电铸件。



众所周知，电铸标牌大多数是用来做广告的，惠州电铸，除此之外还可以用来传递信息，如警示牌等，
也正是因为如此，电铸模具厂，所以它的用于非常的广，它可以分很多种，如金属标牌、电铸标牌等。

电铸cd纹-惠州电铸-和亚模具(查看)由东莞市和亚精密模具有限公司提供。东莞市和亚精密模具有限公司
（www.dgheya.com）位于东莞市虎门雅瑶四巷2号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前和亚模具在其
它中享有良好的声誉。和亚模具取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度
。和亚模具全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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