
安徽纳德 螺旋管批发 阜阳螺旋管

产品名称 安徽纳德 螺旋管批发 阜阳螺旋管

公司名称 安徽纳德钢铁有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 合肥市包河区南淝河路369号丰汇钢材市场C2栋1
24室

联系电话  13955160963

产品详情

螺旋管的涂料和涂覆工艺

螺旋管的涂料及涂覆工艺，采用球磨机配制涂料，使粉粒破碎后产生许多新生表面，具有较强的吸附能
力。风帽涂覆涂料时，采用流涂方法，然后放入烘干大口径螺旋焊管炉内45~55烘干，烘干后再涂第二遍
。

选用自制石墨粉水基涂料。该涂料的特点是釆用石墨粉为耐火骨料，乳白胶等复合黏结剂，使涂层具有
较高的耐火度、强度和一定的透气性。

埋型。选用粒度为20~40目镁橄榄砂，底抽式简易砂箱。

大口径螺旋管的切割方法简单介绍

大口径螺旋管是外径1000MM以上的钢管，螺旋管是用钢锭或实心管坯经穿孔制成毛管，然后经热轧、
冷轧或冷拨制成。我们采购回来的大口径厚壁钢管或长或短，螺旋管生产厂家，短的话可以焊接上，长
的话就要去掉多余的部分，也就是切割掉，是它的长度适合于施工钢管所需要的长度。

大口径螺旋管切割的方法有许多种。下面翼渤翔钢管厂介绍常见的三种大口径切割方法。

1，使用锯床。锯床的特点是切口齐整方便与施工中焊接，缺点是效率太低，也就是太慢。

2，使用人工气切割。特点是快，效率高，螺旋管批发，缺点是割口处的表面呈现锯齿形状，有碍与施工
。



3，使用管道自走式自动切割机。使用管道自走式自动切割机的特点是费用低廉，割口处光滑齐整，经过
使用管道自走式自动切割机切割过后大口

     螺旋管的分类：

     按焊缝形状分类可分为螺旋管和螺旋管直缝焊生产工艺简单，生产效率高，成本低，发展较快螺
旋焊强度一般比螺旋管高，能用较窄的坯料生产管径较大的焊管，还可以用同样宽度的坯料生产管径不
同的焊管。但是与相同长度的螺旋管相比，焊缝长度增加30~100%，而且生产速度较低。因此，较小口
径的焊管大都采用直缝焊，大口径焊管则大多采用螺旋焊。

螺旋管厂螺旋管分为自动埋弧焊接钢管和高频焊接钢管两种。螺旋缝自动埋弧焊接钢管按输送介质的压
力高低分为甲类管和乙类管两类。甲类管一般用普通螺旋管Q235、Q235F及普通低合金结构钢16Mn焊制
，乙类管采用Q235、Q235F、Q195等钢材焊制，阜阳螺旋管，用作低压力的流体输送管材螺旋缝高频焊
接钢管 螺旋缝高频焊接钢管，尚没统一的产品标准，一般采用普通螺旋管Q235、Q235F等钢材制造。

安徽纳德(图)-螺旋管批发-阜阳螺旋管由安徽纳德钢铁有限公司提供。安徽纳德钢铁有限公司（www.ahna
de.com）在金属建材这一领域倾注了无限的热忱和热情，安徽纳德一直以客户为中心、为客户创造价值
的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎
垂询，联系人：刘经理。
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