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为什么锌合金压铸比传统工艺更具优势？

现在市场上五金模具制作多选用锌合金压铸，为什么锌合金压铸比传统工艺更具优势？

首先，压铸的铸造功能好，相比传统工艺做出产品而言，表面光滑，易于表面处理，同时也还能铸造出
结构更为复杂的产品。锌合金压铸模具寿命长，能做各种电镀、喷粉、喷油等表面处理。相比传统工艺
，在385摄氏度时候能够融化产品，更易于成型生产。不仅如此，制造出的模具耐磨损，具有很好的机械
性能。

公司占地面积16000平方米，拥有工人50多人，工程技术人员10人。公司拥有25T到800T系列锌合金、铝
合金压铸机12台及制造摸具机械，产品加工数控机械数台。具有铝压铸，锌合金压铸模具，具有独i立开
发和研制能力。

铝合金压铸生产三大要素是什么

铝合金压铸厂介绍，正确合理的模具是铝合金压铸生产顺利进行的前提，对保证铝合金压铸件质量起着
重要作用。由于铝合金压铸工艺的特点，正确选择各种工艺参数是获得优质铝合金压铸件的决定性因素
，模具是正确选择和调整各种工艺参数的前提。模具设计主要是铝合金压铸件的生产。全i面反映预期的
各种因素。

如若模具设计合理，则在实际生产中遇到的问题少，锌合金压铸优质商家，铸件下机合格率高。反之，
模具设计不合理，例一铸件设计时动定模的包裹力基本相同，而浇注系统大多在定模，且放在压射后冲



头不能送料的铝合金压铸机上生产，无法正常生产，铸件一直粘在定模上。

尽管定模型腔的光洁度打得很光，因型腔较深，仍出现粘在定模上的现象。所以在铝合金压铸模具设计
时，必须全i面分析铸件的结构，熟悉铝合金压铸机的操作过程，要了解铝合金压铸机及工艺参数得以调
整的可能性，掌握在不同情况下的充填特性，并考虑模具加工的方法、钻眼和固定的形式后，锌合金压
铸价格，才能设计出切合实际、满足生产要求的模具。

刚开始时已讲过，金属液的充型时间极短，金属液的比压和流速很高，这对铝合金压铸模来说工作条件
极其恶劣，再加上激冷激热的交变应力的冲击作用，都对模具的使用寿命有很大影响。

铝合金压铸模具的使用寿命通常是指通过精心的设计和制造，在正常使用的条件下，锌合金压铸加工，
结合良好的维护保养下出现的自然损坏，在不能再修复而报废前，所铝合金压铸的模数（包括铝合金压
铸生产中的废品数）。

怎样可以选择出适合的铝合金压铸件脱模剂

铝合金压铸件行业的产品是非常多的，所以它所涉及的范围也是非常广泛的。但是铝合金压铸件的制造
过程是比较复杂的，并且在制作过程中是一定要使用铝合压铸件脱模机的，它作为一种辅助材料可以帮
助铝合金压铸件更好的制作出来。

在选用铝合金压铸件脱模剂的时候，必须要满足几点要求：首先，在油的选择上要注意。油是用来制作
金属间隔离最为有效的材料，最为理想的油材料是有机硅油。这样的油具有耐高温的特征，对后来加工
性能(如铝制品涂装)上也不会有影响。

其次，由于模具还处在比较高温的状态下，任何的溶剂型的脱模剂都是比较的不适合使用的，如果运用
水的分散分质功效，来解决处于高温环境的模具，会使其模具的高温遇水，水份迅速蒸发，脱模的有效
物会均匀的形成模腔表面，这样的成膜，会具有很强的附着力，抵御高温的冲刷，脱模的性能非常的好
。

再次，是在乳化液的选择上，乳化液大多是选用一些含有乳化硅油的乳化剂，这样会更有效的防止高温
下的碳化状态，进而保证制品和模腔表面的干净程度。最后，扬州锌合金压铸，在对每一种铸件或是模
具都要做好其表面的洁净程度保证不影响使用，要尽量做好是无烟，无毒，不污染环境，无损操作人员
健康的保证。

锌合金压铸价格-金华铝业(在线咨询)-扬州锌合金压铸由镇江市金华铝业有限公司提供。镇江市金华铝业
有限公司（www.dyhdpg.com）是江苏 镇江 ,铸件的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、
诚实守信的方针，满足客户需求。在金华铝业领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创金华铝
业更加美好的未来。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

