
树脂切割片厂家 树脂切割片 正博磨具服务周到

产品名称 树脂切割片厂家 树脂切割片 正博磨具服务周到

公司名称 永康市正博磨具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省永康市芝英 工业区伟泰路49号

联系电话 15067096577

产品详情

正博磨具分享：树脂砂轮的使用规程

   树脂砂轮的使用一定要按照规程进行，不按照要求按照会影响打磨质量。树脂砂轮在使用之前一定
要检查产品是否有质量问题，是否有裂纹、通过敲击听砂轮是否声音清脆。砂轮的速度不得超过规定的
安全工作线速。

树脂砂轮在进行加工工件时，请不要以杠杆推压工件来增加对砂轮压力。修整砂轮应该用专门修整工具
。修整时，操作人员须戴防护眼镜。

树脂砂轮在磨削加工中要正确使用冷却液；若不用冷却液，必须有防尘装置。每片树脂砂轮都标有蕞高
使用和线速度，按置装机前一定要先确认机器的转速，切勿超过砂轮上标注的转速，保证机器有完好的
防护装置，砂轮中心孔和砂轮中心轴必须匹配，否则不能使用。

夹在树脂砂轮两边的法兰盘，其形状、大小必须相同。法兰直径要符合要求，两侧要有凹槽。安装固定
时一定要松紧适度，安装完毕后启动机器空转一分钟左右，没有异常后方可使用。不论怎样的打磨工作
，在使用时所给压力要均匀，禁止树脂砂轮调整旋转时与工件发生碰撞，超薄树脂切割片，进刀时要徐
徐渐进，切割大直径工件时，要昼减少砂轮与工件的接触面。



正博磨具分享：砂轮存放注意事项

 
1）长途运输要用木箱或柳条筐条妥善包装，并用稻草和锯末等软质物将磨具隔开，防止碰撞和冲击.

   2）陶瓷磨具不能放在潮湿或冰冻的地方，橡胶磨具不可与油接触，树脂磨具有能与碱接触，树脂
切割片，否则会降低磨具强度及磨削力.

   3）磨具应存放在干燥地方，室温不低于5摄氏度.

   4）磨具应按规格分开放置，存放处设有标志，以免出现混乱和差错，放置方法应视磨削形状大小
而定.直径大或较厚的磨具应直立和稍倾斜摆放，较薄和较小的砂轮应平叠摆放，但不宜过高，并在其上
其下各放一平整铁板，防止砂轮变形或破裂.

   5）有机磨具存放时间不宜超过一年.超期磨具，使用前应进行强度检验.经过改制后的砂轮也应重新
进行回转试验后方能使用

以上是砂轮的存放和管理时需要注意到的问题，希望能够帮到大家，合理的摆放和保管砂轮能够有效的
保证砂轮不变形，延长其使用寿命

    相关知识就介绍到这，大家想要了解更多的知识的话可以关注正博磨具，我们专业从事砂轮切割片
，树脂切割片，磨料磨具专用设备开发研制及生产经营的企业.我们将会真诚的为您服务，树脂切割片厂
家，欢迎新老用户前来选购！

正博磨具分享：砂轮生产过程中怎样减少噪声

    吸音材料的选择：隔音板共有5部分组成，噪声通过穿孔板的小孔进入吸音棉，一部分通过玻璃
棉丝的振动将能量转化成热能消耗掉，另一部分被外层的钢板隔绝，达到吸隔共用的目的。

(1)厚度为2mm的外层钢板，起隔音和支撑作用，并且是吸音板的外表面。

(2)纤维板粘贴在吸音棉的外面，以防止吸音棉下坠。

(3)吸音板中间部位为吸音材料，材质为玻璃棉制品，用于吸收声音能量。

(4)透音薄膜贴在吸音棉的两侧，起防潮和防止吸音棉丝从内层穿孔板的网孔中脱落的作用。

相关知识就介绍到这，大家想要了解更多的知识的话可以关注正博磨具，我们专业从事砂轮切割片，树



脂切割片，磨料磨具专用设备开发研制及生产经营的企业.我们将会真诚的为您服务，欢迎新老用户前来
选购！

树脂切割片厂家-树脂切割片-正博磨具服务周到由永康市正博磨具有限公司提供。永康市正博磨具有限
公司（www.zjzbmj.com）为客户提供“切割片, 角磨片,
不锈钢切割片”等业务，公司拥有“正博”等品牌。专注于磨具、磨料等行业，在浙江 金华
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：李正。
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