
向心关节轴承生产厂 向心关节轴承 精锐轴承价格优 

产品名称 向心关节轴承生产厂 向心关节轴承
精锐轴承价格优

公司名称 丽水市精锐轴承制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省丽水经济开发区江南路699号

联系电话  13757867999

产品详情

丽水市精锐轴承制造有限公司专业开发、设计、制造以及销售杆端关节轴承、直线轴承、向心关节轴承
、滚轮滚针轴承、滑块轴承、滚珠丝杆、方形导轨等机械零部件。

直线轴承定格荷重 .

动定格荷重(C)

一批同样的直线运动系统在相同的条件下逐一运动行走50公里，其中90%能达到不发生疲劳现象所能承
受之荷重即为基本动定格荷重。 

静定格荷重(CO) 

静态荷重时，在受有蕞大压力的接解部分处，转动体与导轨表面永久变形量的和为转动体本体直径的0.0
001倍时的荷重,即为基本静定格荷重拔。

竭诚欢迎新老客户前来洽谈合作！

丽水市精锐轴承制造有限公司专业开发、设计、制造以及销售杆端关节轴承、直线轴承、向心关节轴承
、滚轮滚针轴承、滑块轴承、滚珠丝杆、方形导轨等机械零部件。



直线轴承硬度过低是什么原因？小编同您介绍：

1、原材料质量的问题。这不但会降低直线轴承产品硬度的重要影响因素，也是导致轴承产品提早失效的
重要缘故之一。在挑选直线轴承材料时，就必要对它的硬度进行检测，一旦符合尺度，就不能使用。

2、在直线轴承的淬火工序中，由于温度不足的原因，使得加工工件硬度有所降落。凭据淬火的完整历程
，可以知道，对直线轴承热出来中的淬火会发生影响的因素有四点： 

一是加热的温度条件不达标； 

二是冷却速率不足；

三是淬火时工件的冷却时间不足，一旦出现冷却时间不足的环境，再对其进行回火，就会引起硬度过低
的环境；

四是回火关键的影响，重要是保温温度、时间、设置装备部署等等。

丽水市精锐轴承制造有限公司高质量的产品，经济的价格，优良的售后服务，竭诚欢迎海内外客商光临
考察指导、并洽谈业务或合作开发新项目。

 

丽水市精锐轴承制造有限公司主营关节轴承、直线轴承、滚珠丝杆等机械零部件。

轴承装配后达到的游隙是原始游隙，在主机安装后游隙又有变化，称为安装游隙(或叫配合游隙)，而轴
承在实际运转过程中的游隙称为工作游隙。轴承工作时，温升使内、外因温差变化，会使安装游隙减少
，同时，负荷作用使滚动体和套圈产生弹性变形，又会增大游隙。一船情况下工作游隙略大于安装游隙
，为了得到最满意的工作性能，应选择适宜的工作游隙。

竭诚欢迎新老客户前来洽谈合作！
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