
钢结构验收检测厂房安全性评估

产品名称 钢结构验收检测厂房安全性评估

公司名称 深圳市住建工程检测有限公司

价格 .00/个

规格参数 房屋鉴定中心:房屋鉴定新闻

公司地址 深圳市宝安区/龙岗区都有办事处

联系电话 0755-29650875 13590406205

产品详情

什么单位有资质办理钢结构厂房承重安全检测鉴定，公司自成立以来，重视企业内部管理和人才培养，
注重对技术硬件的及时更新，添置了一批国内外
的检测仪器
和设备。公司拥有一支长期从事房屋安全检测、鉴定的专业技术队伍，其中取得国家一级注册结构工程
师资格2人，高级工程师4人，工程师、助理工程师若干。另外还聘请省内、外多名建筑物鉴定方面的知
名作为顾问。公司经营服务地域以广东地区为主，覆盖全国各地；服务行业涉及工业、商业及民用建筑
等；服务内容涵盖房屋抗震性能鉴定；地铁沿线、公路扩建、政府雨污分流工程、深基坑开挖等施工周
边房屋安全性鉴定；宾馆、娱乐场所等的开业和工商年审等房屋安全鉴定。所有鉴定工程，既高质、高
效，又专业可信；同时严格遵守物价部门的规定，收费合理；从而赢得了社会的广泛好评以及相关行政
主管部门的充分肯定。

一、钢结构验收检测厂房安全性评估/新闻办理，鉴定的办理过程：1、钢结构现场检测流程2.
钢结构检测方案主要内容：2.1 工程概况(结构形式、建筑面积、总层数、使用年限)。2.2
委托方的检测目的或检测要求。2.3 检测依据（检测标准及有关的技术资料）。2.4
检测项目、检测方法及检测抽样数量。2.5 检测人员及仪器设备情况。2.6 检测进度计划。2.7
所需委托方与检测方的配合工作。2.8 检测安全措施。2.9 检测环保措施。3. 钢结构检测人员及设备要求
二、钢结构厂房承重安全检测鉴定的必要性：1、钢结构工程项目施工质量问题的复杂性，主要表现在引
发质量问题的因素繁多，产生质量问题的原因也复杂，即使是同一性质的质量问题，原因有时也不一样
，从而质量问题的分析、判断和处理增加了复杂性。例如焊接裂缝，其既可发生在焊缝金属中，也可发
生在母材热影响中，既可在焊缝表面，也可在焊缝内部；裂缝走向既可平行于焊道，也可垂直于焊道，
裂缝既可能是冷裂缝，也可能是热裂缝；产生原因也有焊接材料选用不当和焊接预热或后热不当之分。2
、钢结构工程施工质量问题还将随着外界变化和时间的延长而不断地发展变化，质量缺陷逐渐体现。例
如，钢构件的焊缝由于应力的变化，使原来没有裂缝的焊缝产生裂缝：由于焊后在焊缝中有氢的活动的
作用便可产生延迟裂缝。又如构件长期承受过载，则钢构件要产生下拱弯曲变形，产生隐患。3、钢结构
的检测内容主要是：包括钢结构和特种设备的原材料、焊材、焊接件、紧固件、焊缝、螺栓球节点、涂
料等材料和工程的全部规定的试验检测内容。主体结构工程检测，取样检测、钢材化学成分分析、涂料
检测、建筑工程材料、防水材料检测等。

三、钢结构厂房承重安全检测鉴定——钢结构焊接连接的检测 



在钢结构焊接的时候一定要注意焊接的标识，按照规格进行施工。焊接是在钢结构连接中使用非常广泛
的一种连接方法，对焊接的质量产生影响的*重要的一个因素就是焊缝缺陷，经常出现的缺陷主要包括未
熔合、咬边、夹渣、未焊透、、气孔、弧坑、烧穿、焊瘤、裂纹等。在建筑钢结构的焊缝上的检测一般
是这样要求的：焊缝的检测主要包括对外观的检查以及无损检查。焊缝表面的质量可以用放大镜或者肉
眼去观察，对焊缝的外观进行观察的主要内容包括焊缝表面缺陷、尺寸、和表面的形状等方面的检查等
等。对于焊缝的内部缺陷应该用无损的检测技术，要在外观的检查完成之后进行，一般主要采用的方法
就是射线探伤、渗透探伤、磁粉探伤以及超声波探伤等。根据相关的标准规定，对于钢结构焊缝质量的
检测主要分为三个等级，主要包括对外观检验和内部缺陷检验，在质量等级上可能存在着不同，但是如
果在设计的时候没有特别指出的话就应该把外观和内部的要求看做是一致的，在焊缝质量等级的选用上
应该根据不同的应力状态、工作环境、焊缝的形式、荷载的特性很容结构重要性来选择不同质量的等级
。根据相关文件规定，对于三级的焊缝来说，只要求对焊缝进行外观的检验，还要符合规程要求，对于
一级或者二级的焊缝来说，不光要进行外观检查，还要进行一定数量超声波检验，并且与相应要求符合
。
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