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产品详情

五轴加工中心在模具制造中的运用

 在模具制造之中，运用五轴加工中心能防止数控刀片的干预，可对一般的三次元数控车床无法生产加
工的繁杂零部件开展生产加工，对直纹面类磨具的生产加工，可选用侧铣式两刀成形技术性，生产加工
的性价比高，高效率也高。针对立体式型面，非常是大中型的较平的表层生产加工时，可根据大直徑端
铣刀端贴近大中型表层来生产加工，进刀频次会降低，残留高宽比较小，生产加工高效率和工艺性能可
以获得合理提升。对磨具好几个室内空间表层可多次夹装来开展多工艺流程和多方面生产加工，促使生
产加工高效率提升，还可以合理提升每个表层互相部位的精密度。运用五轴加工中心对模具制造时，数
控五轴加工中心价格，针对钢件而言，数控刀片可自始至终处于更为合理的钻削情况下，在一些加工厂
，数控五轴加工中心供应商，可以采用几寸数控刀片来绕开互相的干预，这类数控刀片的刚度不错，生
产加工精密度与生产加工高效率都可以获得提升。因而，五轴加工中心的生产加工适应能力范围广，最
该普遍营销推广。 

国产五轴加工中心与进口五轴的差距

国产五轴加工中心与进口五轴加工中心有哪些差距，虽然国产五轴比进口五轴便宜很多，但是为什么广
大客户都买进口五轴而不买国产五轴？

设备后期维护

很多人都会误认为购买进口五轴加工中心的话，后期维护会比较困难，其实并不是这样的。进口五轴设
备安全性能比国产的高很多。国产五轴容易坏，后期维护频繁。而进口五轴不但安全级别高，而且国外
技术成熟，处理问题也是得心应手。因此，如果同样一个问题，如果国内技术与国外技术员同时处理，
那么国外技术员肯定先完成维修服务！国外五轴现在对我国已经开放，都配有售后工程师在我国。因此
，我认为我们可以放心购买进口五轴。



五轴联动数控机床是发电、船舶、航天航空、模具、高精密仪器等民用工业和军l工部门迫切需要的关键
加工设备。目前，国内处于研发阶段。据估计，国产五轴距现在进口五轴的差距还有10年，数控五轴加
工中心厂家，就是我们再研发10年，才能赶上现在进口五轴加工中心的水平。

如何解决高速立式加工中心刀库出现卡刀现象？

       简单来说，刀库卡刀有两种情况，一种是刀具未拔下，一种是刀具已经拔下了，第1种情况相
对较好解决，我们主要介绍第2种情况的解决方案。

      1、松开电机上的刹车装置，用活动扳手旋转电机上的外六角，一般旋转的方向和刀臂的卡死的
方向相同，总之就是让自动换刀的刀臂脱离高速立式加工中心的主轴。

      2、在刀臂脱离主轴时，如果主轴上有刀具可以听见漏气声，也就是主轴处于松刀时的状态，这
是要注意，一定要在工装上垫个东西，刀具此时有掉落情况的发生。

      3、请一直旋转刀臂，直到刀臂做完一个完整的换刀动作。刀臂也有一个原点位置的，在刀库面
板内，数控五轴加工中心，里面有红色3个灯，一般中间那个亮的就是刀臂处于原点位置的指示灯。

      4、排除完卡刀故障后，将刀臂电机刹车装置拨回原来位置，然后在高速立式加工中心处于MDI
状态下进行一次换刀动作，看是否正常，如果正常，请一定记住要将加工要用到的所有刀具进行核对一
遍，在确保安全的情况下在进行加工。

     
以上内容就是小编整理的关于加工中心刀库出现卡刀现象的解决方法，希望对大家有多帮助哦！

数控五轴加工中心厂家-数控五轴加工中心-宏泰机床由高密宏泰机床制造有限公司提供。高密宏泰机床
制造有限公司（www.gmhtjc.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求
提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。宏泰机床—
—您可信赖的朋友，公司地址：山东省高密市三真大道西平安大道北，联系人：杜经理。
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