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产品名称 发酵罐品牌 湖南发酵罐 无锡神州公司

公司名称 无锡神洲通用设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市胡埭工业园区陆藕路60号

联系电话  13093022738

产品详情

发酵罐设备内循环方法

发酵罐设备选用内循环方法，用拌和桨涣散和打碎气泡，它溶氧速率高，混合效果好。罐体选用SUS304
或316L进口不锈钢，罐内配有主动喷淋清洁机头，保证生产过程契合GMP需求。发酵罐在广泛应用于乳
制品、饮料、生物工程、制药、精细化工等职业。这些年跟着科学技术的不断进步，作为联系国计民生
的发酵职业取得了飞速的开展，发酵设备也从传统向现代化方向更新。

用于厌气发酵的发酵罐布局能够较简略。对这类发酵罐的需求是：能关闭；能接受必定压力；有冷却设
备;罐内尽量削减设备，采购发酵罐，消除死角，便于清洁灭菌。酒精和啤酒都属于嫌气发酵产品，其发
酵罐因不需要通入贵重的无菌空气，因此在设备扩大，制作和操作时，都比好气发酵设备简略得多。

生物发酵罐广泛用于抗1素、氨基酸、酶制剂、维生素、有机酸等好氧性发酵过程。在化工方面可用于气
-液、气-液-固反应过程。在环保方面可用于污水处理。目前该设备在国内用于谷氨酸、抗1生1素、黄原
胶、糖化酶、柠檬酸生产，发酵罐品牌，设备体积已达到140m3，投入使用后取得了非常显著的经济效
益。发酵所必须的空气在静态混合元件内外上下流动，湖南发酵罐，带动发酵液循环，促进气-
液充分混合。

与机械搅拌式发酵罐相比节电70%-80%，降低成本。

无菌操作可靠性高，该设备没有动密封装置，无泄露，且设备内无死区，灭菌彻底，染杂菌的机会大幅
度减少。

传热和传氧效率高，可满足各种好氧性微生物在任何地区和季节里的发酵生产。



提高产率、转化率，设备机械剪切力对微生物的伤害小，加上溶氧充分、热量移走及时，为微生物提供
了一个良好的生长环境，有效地促进了新陈代谢，发酵罐供应商，加速产品积累，使产品的产率和转化
率均有明显提高。

容易实现大型化和自动化，设备体积可从0.02m3到200m3，没有制造、安装、操作和维修困难。设备的控
制因素比搅拌罐少，容易实现自动化控制。

本设备具有工作噪音小，装料系数高，基本不用维修等特点，设备投资比搅拌罐降低20%左右，另外，
在不改变外形尺寸的情况下，可对原有机械搅拌罐进行改造。

   罐内的温度逐渐上升，至所设置90°温度时，搅拌电机停止转动，此时打开罐体总进气阀，打开罐
体出气管阀，依次打开以下阀门：打开出气调节阀，缓慢打开罐 体进蒸汽阀对罐内通入蒸汽，空气滤器
表压开始上升，超过0.1MP时打开冷凝水阀门疏水，继续开大罐体进蒸汽阀，除尽罐内空气后，罐内压
缓慢上升，调整出 气调节阀，使之达到灭菌所要求温度压力，达到灭菌温度时计时开始。

    调整夹套进气阀、罐体进蒸汽阀和出气调节阀，使温度、罐压保持所设温度。灭菌时间到后，依次
关闭已开的各进汽阀门，关闭蒸汽总阀门，完全放开罐内尾气排气 阀放掉罐内压力，关闭蒸汽发生器电
源。打开空气压缩机，等罐压降至0.05MP时，缓慢打开进气调节阀，维持罐内正压。

    灭菌过程中，操作员应穿长衣长裤，带防护手套，防止烫1伤。灭菌过程中如果蒸汽发生器自动进
水，蒸汽总压将迅速下降，必要时可以适当开大蒸汽总阀门，保持压 力，但要小心观察压力变化。对罐
内通蒸汽时，灭菌后罐压下降较快，注意通无菌空气时机。尽量不要使空气压缩机和蒸汽发生器同时工
作。灭菌过程中空气滤器压
力不应超过0.2MP。冷凝水的大小将影响罐内液体灭菌后浓度，要考虑蒸汽冷凝水增加量。

发酵罐品牌-湖南发酵罐-无锡神州公司(查看)由无锡神洲通用设备有限公司提供。无锡神洲通用设备有限
公司（www.wxsztysb.com）实力雄厚，信誉可靠，在江苏 无锡 的化工成套设备等行业积累了大批忠诚的
客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领无锡神洲通用设备和您携手步入辉煌，共
创美好未来！
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