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产品名称 远程数控车床 凯恩利车床加工产量 数控车床

公司名称 中山市凯恩利机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 中山市黄圃镇吴栏村乌珠山工业区（导航：吴栏
村委会）

联系电话  13929480028

产品详情

CNC数控车床平时怎样开展维修保养

       CNC数控车床平时怎样开展维修保养

     CNC数控车床平时怎样开展维修保养以便增加机床的使用期，核对机床各类功能一切正常运作
，旭阳数控车床，保证机床精密度，平时还要搞好机床的维护保养工作中，按时核对和检查.

     下边共享一下机床维护保养的频率及其方式  

      1.日检：关键新项目包含液压系统、主轴润滑系统、滑轨润换系统、制冷系统、标准气压系统软
件。日检就是说依据系统软件的一切正常状况来多方面检验，比如，当开展主轴润滑系统的全过程检验
时，开关电源灯亮，油压泵应一切正常运行，若开关电源灯没亮，则应维持主轴终止情况，与机械师联
络，开展检修。 

     2.周检：其关键新项目包含机床零件、主轴润滑系统，应当每星期对其进行恰当的检查，非常是
对机床零件要消除铁削，开展外界脏物清理。      3.月检：关键是对开关电源和空气干燥器开展检查
。开关电源工作电压在通常情况下额定电流180v~220v，頻率50hz，若有出现异常，要对其进行测定，调
节。空气干燥器应当一月拆一次，随后开展清理、装配线。 

    4. 季检：关键从机床床体、液压系统、主轴润滑系统三层面开展检查。比如，对机床床体开展检查
时，普祥瑞数控车床，关键看机床精密度、机床水准是不是合乎指南中的规定，若有难题，应立刻和机
械师联络。对液压系统和主轴润滑系统开展检查时，若有难题，应分別拆换新油，并对其进行清理。

      5.大半年检：大半年后，数控车床，解决机床的液压系统、主轴润滑系统及其X轴开展检查，
如出現难题，应拆换新油，并开展清理。



数控车床主轴定位故障

数控车床主轴定位故障

 

     数控车床  主轴定位故障  主轴定时经常出现抖动或定位不准现象，其主要原因来自于三个
方面：主轴停止回路调整不当，会使主轴在定位点附件摆动；第二主轴定位检测传感器安装不正确，无
法检测到主轴状态，造成定位时主轴来回摆动，第三主轴速度控制元件的参数设置有误，使主轴定位产
生误差或抖动。对于类原因引起的故障，调整主轴回转定位电位器即可消除，对于第二，第三类原因起
的故障，可通过调整定位传感器的安装位置或修秘方控制单元有关参数消除。 

 

       数控车床    品种规格繁多，数量剧增，为了保障机的正常运作，出现异常后能及时地处
理已成为至关重要的问题，能够正确。快速地发现常见异常，查明原因并解决存在的问题，是每个技术
人员应逐步具备解决实际问题的能力。 

数控机床机械系统产生的噪声可以从以下几方面进行检查

 1）检查 数控车床主轴轴随的润滑情况，是否缺少润滑脂，如果缺少应按量补充，主轴驱动皮带轮是
否存在转动不平衡状况，检查动平衡块是否松动或脱落，如需要，应对平衡块进行适当调整。 

 

 对于交流 数控车床旋转时出现的异常噪声及振动维修时可以从以下几个方面进行处理： 

 ①要确定异常噪音或振动 是在什么状态下发生的，如在减速过程中发生，则是再生回路故障，应重点
检查再生回路的晶体管模块是否损坏，保险是否熔断。 

 ②若在等速旋转时产生噪音或振动，则先检查反馈电压是否正常，然后在突然切断指令的情况下，观
察电机自由停车过程中是否有异常噪音或振动，若有，则故障出现在机械部分，否则故障出现在印制线
路板上。 

 

 ③若反馈电压不正常，则进一步检查振动周期是否与速度有关，远程数控车床，若有关，应检查主轴
与主轴电机连接是否完好，电机轴承或主轴电机与主轴联轴器是否正常，主轴箱内驱动齿轮啮合是否良
好，以及安装在交流主轴电机尾部的脉冲发生器是滞工作正常，若无关，故障多数是由于速度控制回路
调整不当引起的，或连接器接触不良，或电机内部存在机械故障。 

远程数控车床-凯恩利车床加工产量-数控车床由中山市凯恩利机械设备有限公司提供。中山市凯恩利机
械设备有限公司（www.cnc-beltline.com）是一家从事“CNC数控车床,CNC加工中心,CNC钻攻中心,CNC
雕铣机”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争
，使“KEL 凯恩利 凯恩利数控车床”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使
凯恩利机械在车床中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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