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产品详情

液压泥炮

液压泥炮在高炉出铁场安装前应先检查泥部件是否齐全，地脚螺栓的位置和泥炮总图是否一致。
在炉前安装顺序为：

  高炉液压泥炮的回转机构——吊挂机构——打泥机构——控制连杆——将机上管道与泵站、阀台来的
管道相连接。 泥炮安装后如出现炮嘴对不准出口中心位置现象，可用下述方法进行调整。 炮嘴的上下（
垂直）位置调整可通过改变吊挂机构中心于炮身上端缓冲器的调整丝杆的工作长度来实现，其杠杆比约
为4.25，即丝杆的工作长度每增加1mm，炮嘴则上抬4.25mm，反之亦然。

  调整时须注意：1.当炮嘴上下调整总量≤±40~45mm时（指调整丝杆）可用此方法，如超出此范围，
则采用调整斜底座标高的方法较好，因为应当尽量将丝杆的调节手段留给日后生产中机动使用为好。

  炮嘴的左右（水平）位置调整方法有二：其一，用回转机构的回转油缸活塞杆尾部铰接点处的垫片进
行调整，当靠近油缸一侧的垫片厚度减少时，炮嘴向远离机座的方向移动，当靠近油缸一侧的垫片厚度
增加时，炮嘴向靠近机座的方向移动。这一调整方法的杠杆比约为3.25，用此方法调整总量应≤±40~45
mm，如超过此范围，则可松开斜底或机座的地脚螺栓，利用地脚螺栓孔的间隙，适当转动斜底座或机座
，以实现调整炮嘴水平位置。

 方法之二，哈尔滨液压泥炮，调节控制连杆的长度。控制连杆靠近机座端有M56?×4的丝?杆和螺母，
松开后，调节长度，经确认炮嘴已对准出铁口后锁紧即可，此处杠杆比约为4.6。上述方法之二，调整简
便，效果显著，但只适合于日常生活中调整应用，且在调整中不可使控制连杆总长度变化量过大，一般
≤±10㎜为宜，即炮嘴水平调节量≤±46㎜，这一调量在生产中一般是可以满足要求的。当控制连杆在
其理论长度1850㎜基础上调节量过大时将会影响炮嘴“近似直线”的运动轨迹特性。

高炉液压泥炮的液压站调试的主要内容为各系统的工作压力和流量。使用经验证明，这种液压泥炮在正
常生产状况下，不论回转还是打泥系统的工作压力调至12~14MPa已可满足要求，如果工作压力设定过高



对密封件的使用寿命和机械磨损等都不利。为达到各机构要求的运动速度，要通过节流阀来调节各系统
回路的流量。一般，回转机构全行程时间调至10~15秒或者12~15秒较为满意。打泥机构按照吐泥速度0.17
5m/s计算，打泥活塞行程所需时间约为68秒（此时打泥活塞运动速度18.48mm/s）

各压力、流量阀调节完毕后进行系统保压性能试验，停泵后半小时，回转（压炮）回路中的压力降不大
于3MPa方为合格。 在泥炮调试过程中各事面和接头处不得有外漏介质油现象。

开口机和液压泥炮是高炉炉前四大件中最重要的两件，其中开口机的稳定运行保证铁口的准确打开，高
炉液压开口机确保出铁的准点；液压泥炮可靠、稳定运行关系铁口能否正常堵住、能否保持正常深度及
高炉生产能否顺行，所以开口机和液压泥炮的可靠运行关系到高炉能否高效生产

PLC控制器除了完成操作选择、报警、连锁保护功能外，主要功能是将现场各操作动作输入信号处理， P
LC根据这些信号判断开口机的工作阶段，对变频器提供工作设定频率指令，如：进给或回转时油泵电机
工作在次低频状态，冲击或进给时工作在高频状态，10秒未进行操作认为是工作间隙，油泵电机转为低
频状态。因此，PLC输出３个工作压力设定信号给变频器（变频器PID调节为跟随管道输出压力进行调节
油泵电机运行频率）。即，油泵电机运行频率的大小由PLC系统按设定压力和外部实际压力进行自动PID
调节，液压泥炮厂家，工作在各个阶段均在各自的设定压力下进行恒压运行，因此称之为分段恒压运行
。具体解决方案是，变频器直接读取压力变送器测得的实际压力值，与PLC判断的各阶段设定压力值进
行比较，变频器进行PID运算输出调节控制油泵电机转速，来达到稳定输出压力的稳定功能。此方案能
实现瞬间提高液压管道的压力，从而保证了在开口机动作时液压管道压力为一恒定值（当前工艺流程及
开口机当前动作下的额定压力值），达到了分段恒压运行的目的。PLC将按照设定程序把变频器的输出
频率减低，减少了电机的输出功率，从而达到了节能降耗的目的。

高炉液压开口机的操作、维护保养规程    

遵守安全操作是延长设备使用寿命，保证安全生产的必要条件。必须首先熟悉机器的结构性能、特性，
认真地按设备操作规程工作。  

1、严禁不了解机器结构、性能和操作规程者擅自启动机器。工作前对滑块及立柱应先喷注机油。  

2、机器在工作过程中，严禁进行检修和调整模具。  

3、当发现有较严重漏油或其他异常（如动作不可靠、噪声大、振动等）时，应停机分析原因，设法排除
，不得带病生产。

4、不得超载或超过最da偏心距使用，偏心为40mm。

5、严禁超过滑块的zui大行程，模具闭合高度最xiao不得小于450mm。

6、电气设备接地必须牢固可靠。

液压泥炮

目前由于高炉大型化和高压操作技术的实现以及炉前操作机械化的要求；再加上电动泥炮在实际使用中
存在的问题，例如：外形尺寸大，特别是高度太大，妨碍出铁口附近的风口进行机械化更换工作；打泥
活塞推力不足，尤其采用无水泥炮时；丝杠及螺母磨损快、更换困难等等原因；促使液压泥炮得到迅速
发展。液压泥炮打泥推力大，打泥致密，能适应高炉高压操作；压紧机构具有稳定的压紧力，使炮嘴与
泥套始终压得很紧，不易漏泥；泥炮结构紧凑，高度矮小，便于操作；油压装置不装在泥炮本体上，从



而简化了泥炮的结构。鉴于高炉液压泥炮厂家介绍的优点和电动泥炮的缺点，液压泥炮小连杆，国内外
都在研制液压泥炮，从而使液压泥炮技术得到了迅速的发展。

 通常，在高炉前会配备液压泥炮和液压开口机，分别用来完成冶炼出铁时堵铁口和打开铁口的作业。
在完成堵铁口作业后，有时会出现液压泥炮回转系统的手动换向阀失灵，液压泥炮不能及时退回，导致
烧炮，进而高炉休风的事故，需要更换液压泥炮及5h左右维修来恢复高炉生产。这对液压泥炮结构改造
提出了要求。 高炉液压泥炮可以将液压泥炮的旋转回路与开口机的钻削回路之间安装一旁通回路，通过
开口机的钻削回路来实现液压泥炮的退回。 细化为：机械上，在液压泥炮旋转回路的有杆腔与开口机钻
削马达的正旋油路之间用φ16mm×3mm的无缝管进行对接，同时将液压泥炮旋转回路的无杆腔与开口机
钻削马达的逆旋油路之间也用φ16mm×3mm的无缝管进行对接，焊接时采用ya弧焊。在两个管路中间分
别安装一个φ16mm的高压截止阀来控制油路的开、闭。高炉正常时，这两个截止阀是关闭的。

1.操作人员上岗前应了解和熟悉，液压泥炮原理，液压泥炮的原理及结构。

2.操作炮精力要集中，注意周围有无障碍物，开炮要稳。
3.出铁前要检查各操作手柄的位置是否正确，进行试炮。
4.进炮操作顺序：启动油泵→转炮→转炮到位升高压→压炮→打泥。  

5.炮身在堵口状态停留时间超过10－15分钟时应停泵，待退炮时，再重新启动油泵。

6.退炮操作顺序：启动油泵→压炮缸退（炮身抬起）→转炮缸退（回转）→停泵。  

7.在泥炮的动作过程中，启动油泵，调压或换向阀块出现故障可及时在操作台上启动另一台油泵或另一
组液压系统，以保证泥炮各动作的及时完成。  

8.如出现泥炮在旋转到非工作位置停车时炮身振动较大，可以在泥炮旋转过程中，使泥缸，活塞同时后
退。  

9.每次装炮泥时，应将泥嘴积存的较干硬的炮泥全部清除。

10.操作时严禁使用泥炮撞击铁口渣铁。  

11.操作泥炮时，炉前液压泵开二备一，严禁三台泵同时开启。

突发高炉液压泥炮事故系统的措施

1.出铁前发生液压炮故障，估计半小时可处理好仍可全风操作，若半小时处理不好再适当减风，若时间
过长，则组织出铁后休风人工堵口。
2.出铁时，发生故障，应立即检修，出完铁后仍修不好，应休风人工堵口。

正常运转指标

1.正常打泥油压正常。  

2.旋转机构灵活无卡死现象。

3.各部胶管，接头无漏油。

4.工作油缸工作平稳。  



5.旋转机构各销轴与铜套间隙适中，旋转时无晃动。

高炉液压泥炮的维护规程

操作工维护内容：  

1.定期清理打泥时返回的炮泥，从排泥孔处清理掉。

2.每天要检查液压汽you位，油温，定期清洗油，  

3.按泥炮润滑标准进行加油，按点检标准进行设备点程

KD100液压泥炮本体部分工作负荷较大的是打泥机构和回转油缸，因此，也是维护和检修的重点。打泥
活塞一移动时带加少量的炮泥至打泥油缸侧是不可避免的，但因有挡泥环的阻隔，也不会轻易造成炮泥
污染油缸活塞 杆的事故，但应制定规章，定期清理返回的炮泥，从排泥孔处清除掉。当打泥油缸或回转
油缸出现严重内泄外漏时，应将打泥机构或回转油缸整体拆下，运回检修车间处理，在炉前现场则可将
备用的打泥机构或回转油缸整体换上。这样的操作在两次出铁的间隔时间内即可完成，高炉不用因泥炮
检修而休风，不会影响正常生产。

  高炉液压泥炮的液压系统出现故障有大多原因是由于液压油不清洁所引起，因此，保持液压油的 清洁
度是日常维护工作的主要内容之一。液压站一般均设有循环过滤系统，应经常开动过滤器并检查其滤芯
，每月检查一次液压油的清洁度，应达到NAS10~11级。检查液压系统时注意不要使灰尘和污物进入此系
统。

 回转机构的立柱上、转臂上和旋转活接头上的多处滚动轴及轴套等均采用3#锂基润滑脂润滑，牌号为Z
L—3，采用手动注油的方式，每日注油一次，每次注油量为5CC（旋转活接头）或10CC（旋转立柱和转
臂端部）左右。

液压泥炮厂家-哈尔滨液压泥炮-飞腾金属由山东飞腾金属制品有限公司提供。山东飞腾金属制品有限公
司（www.sdftjszp.com）是从事“钻头,钻杆,高炉开口机”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理
念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：李经理。同时本公司（www.suidaomaogan.co
m）还是从事组合式中空锚杆，组合式注浆锚杆，自钻式注浆锚杆的厂家，欢迎来电咨询。
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