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产品名称 真空铸造设备 铝合金真空铸造设备
山东高胜达机械

公司名称 山东临朐高胜达机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市临朐县营东路营子工业园

联系电话  13505364124

产品详情

粘砂缺陷

铸件粘砂缺陷的产生有两个方面的原因：

a.涂料涂层脱落或者开裂，金属液趁此渗入型砂中，容易形成机械粘砂；当涂料选择和金属液不匹配，
而干砂中又存在细小沙粒灰尘时，会形成化学粘砂。b.浇注时负压度大小对金属液流动能力的影响。负
压度越大，金属液流动性越好，越容易形成粘砂。

1 预发泡模型生产是消失模铸造工艺的一道工序，复杂铸件如汽缸盖，需要数块泡沫模型分别制作，然
后再胶合成一个整体模型。每个分块模型都需要一套模具进行生产，铝合金真空铸造设备，另外在胶合
操作中还可能需要一套胎具，用于保持各分块的准确定位，消失模真空铸造设备，模型的成型工艺分为
两步，一步是将聚苯乙烯珠粒预发到适当密度，一般通过蒸汽快速加热来进行，此阶段称为预发泡。2 
模型成型经过预发泡的珠粒要先进行稳定化处理，然后再送到成型机的料斗中，通过加料孔进行加料，
模具型腔充满预发的珠粒后，开始通入蒸汽，使珠粒软化、膨胀，挤满所有空隙并且粘合成一体，这样
就完成了泡沫模型的制造过程，此阶段称为蒸压成型。成型后，真空铸造设备，在模具的水冷腔内通过
大流量水流对模型进行冷却，然后打开模具取出模型，此时模型温度提高且强度较低，在脱模和储存期
间必须谨慎操作，防止变形及损坏。在每年68，000t消失模铸件总产量中，铝合金铸件产量不到2%(美国
的铝合金铸件产量将近50%)，与铸件“轻量化”的发展趋势有较大差距。某些规模较大的生产线，由于
前期工艺论证不够，技术难关还没有攻破而迟迟不能投产，使巨额投资得不到即时回报；一些规模小的
生产线，由于市场波动，真空铸造砂处理设备，产品对象不稳定，经济效益时好时坏。从总体(总产量、
经济、效益)上看，我国消失模铸造技术还处于初级发展阶段(相当与AFS分析的“技术革命期”)，与美
国的水平有10~15年的差距，要达到世界先进水平，还要艰苦努力。 真空铸造设备-铝合金真空铸造设备-
山东高胜达机械(推荐商家)由山东临朐高胜达机械厂提供。山东临朐高胜达机械厂（www.sdzhuzaojx.com
）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供好的产品和服务回馈社会，
并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。山东高胜达机械——您可信赖的朋友，公司
地址：山东省潍坊市临朐县营东路营子工业园，联系人：高经理。
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