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模具加工的时间要多久？

关于模具加工要多长时间，这个问题不能一概而论，要从多方位因素考虑，比如产品结构加工难易度，
客户产品要求，产品材料特性以及模具产品的起订量，也就是开模穴数。

塑料模具加工制作周期是经过严密的科学计算的，不可能只是拍脑袋向客户随便报个数字的。这主要还
是取决于产品的设计结构复杂程度、尺寸、精度、数量需求、产品的性能等。

1、产品结构：是指客户提供样品的结构难度，一般可以这样理解：形状越复杂，制作模具难度越大。从
技术上来说，越是分型面多，装配位，扣位，孔位，筋位越多，加工难度相应地就越大，两样的，模具
制作时间也会相应地延长。大体上来说，模具结构只要越复杂，其质量也就会越低，加工难度也越大，
徐州EVA滚压模具，问题点也就越多，达到最终的产品效果也越慢。

滚压成型工艺
滚压成型工艺主要是靠材料的塑性移动滚压加工成各种形状复杂的轴杆、阀门芯和特殊紧固件等产品。
滚压变形是线接触，EVA滚压模具报价，连续逐步地进行，所需变形力较小，一个行程可生产一个或几
个工件。滚压成型工艺和切削、磨削工艺相比，它不仅生产效率高、节约材料，而且产品强度高、质量
稳定，这种工艺特别适于加工的特长短难于切削的工件，尤其对年产上百万件大批量的产品，采用滚压
成型工艺最为有利，经济效益也最为可观。由发动机产生的电子振荡被声音变频器变成机械振动，然后
传导到清洗液中。这样会在清洗液中产生气穴气泡。这时，蒸汽泡形成并向内爆裂，更易与任意小颗粒
接触，被清洁对象表面的不规则特点也与颗粒有十分相同的效果。此清单如只按LPI分类，EVA滚压模具
批发，只能知道网纹辊的线数，并不能知道其网穴的容积(BCM)，选用时不能提供必要的参数。例如同
样是800LPI的网纹辊，有的可能是1.0BCM，EVA滚压模具厂，而另一些则可能是1.8或更大的BCM，其印
刷的传墨量就大不相同，所以库存网纹辊的清单除记明网纹辊的LPI外，同时还必须分别记明其BCM参数
。基层资料常用的资料是电镀铜，制作网纹辊网穴、网墙的基础；外表镀层采用金属铬或陶瓷，主要起
提高网纹辊耐磨性和阻挡溶剂对基层铜层的腐蚀。从雕刻精度、耐印力、传墨释墨性能对比，根据网纹
辊表面镀层的不同可分为金属镀铬网纹辊和陶瓷网纹辊。由于陶瓷网纹辊具有更多的优点，所以企业更



多使用的陶瓷网纹辊。 EVA滚压模具报价-徐州EVA滚压模具-创洲机械 专业生产由泉州市创洲机械科技
有限公司提供。泉州市创洲机械科技有限公司（www.chuangzhoujx.com）是从事“制鞋机械,皮革制造专
业设备,模具及其配件”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务
。欢迎来电咨询！联系人：袁先生。
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