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产品详情

红外测温仪的使用要点五

确定响应时间

响应时间表示红外测温仪对被测温度变化的反应速度，定义为到达最后读数的95%能量所需要时间，它
与光电探测器、信号处理电路及显示系统的时间常数有关。有些红外测温仪响应时间可达1ms，比接触
式测温方法快得多。如果目标的运动速度很快或测量快速加热的目标时，要选用快速响应红外测温仪，
否则达不到足够的信号响应，会降低测量精度。然而，并不是所有应用都要求快速响应的红外测温仪。
对于静止的或目标热过程存在热惯性时，测温仪的响应时间就可以放宽要求了。因此，红外测温仪响应
时间的选择要和被测目标的情况相适应。确定响应时间，主要根据目标的运动速度和目标的温度变化速
度。对于静止的目标或目标参在热惯性，或现有控制设备的速度受到限制，测温仪的响应时间就可以放
宽要求了。

影响红外测温仪温度测量的主要因素

1、距离系数

测温仪的光学系统收集圆形测量点的能量并将其汇聚于探测器。光学分辨率由设备至物体的距离与被测
光点的大小的比值(D:S比)决定。比值越大，设备的分辨率越好，可以从更远的距离测量更小的光点。红
外光学的较新创新是增加了近焦特性，提供小目标区域的准确测量，不含不希望的背景温度。

2、目标视场



确保目标视场大于设备测量视场，测量结果最准确。目标越小，仪器应该离测量目标越近。

3、测量角度

红外测温仪在测量时，条件允许是垂直于目标表面测量结果较好，如果现场条件限制，测量方向与目标
平面法线夹角不能大于45°。

4、测试现场环境条件

测试现场的空气质量、环境温度、电磁干扰、振动、目标外的高温辐射源等等因素都会对测量结果都会
产生影响。

红外测温仪选购和注意事项工作原理

由光学系统 、光电探测器、信号放大器及信号处理、显示输出等部分组成。光学系统汇聚其视场内的
目标红外辐射能量，视场的大小由测温仪的光学零件及其位置确定。红外能量聚焦在光电探测器上并转
变为相应的电信号。该信号经过放大器和信号处理电路，并按照
仪器内疗的算法和目标发射率校正后转变为被测目标的温度值。 当用红外辐射测温仪量测目标的温度时
首先要量测出目标在其波段范围内的红外辐射量，然后由测温仪计算出被测目标的温度。单色测温仪与
波段内的辐射量成比例；双色测温仪与两个波段的辐射量之比成比例。

系统组成

红外测温采用逐点分析的方式，即把物体一个局部区域的热辐射聚焦在单个探测器上，并通过已知物体
的发射率，将辐射功率转化为温度。由于被检测的对象、量测范围和使用场合不同，红外测温仪的外观
设计和内部结构不尽相同，但基本结构大体相似，主要包括光学系统、光电探测器、信号放大器及信号
处理、显示输出等部分组成。

选择红外测温仪可分为三个方面：

性能指标方面，如温度范围、距离比（也叫目标系数)、工作波长、量测精度、响应时间等;环境和工作
条件方面，如环境温度、窗口、显示和输出、保护附件等;其他选择方面，红外测温仪生产厂家，如使用
方便、维修和校准性能以及价格等，也对测温仪的选择产生一定的影响。随着技术和不断发展，红外测
温仪*佳设计和新进展为用户提供了各种功能和多用途的仪器，扩大了选择余地。

红外测温仪生产厂家厂家供应由北京欧普斯科技有限公司提供。北京欧普斯科技有限公司（www.ast-ops
.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供好的产品和服务回馈社
会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。欧普斯——您可信赖的朋友，公司地址
：北京市海淀区阜成路115号，联系人：张经理。
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