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产品名称 合金铣刀批发 合金铣刀 天津比格斯五金工具

公司名称 天津比格斯五金工具贸易有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市西青区麦迪逊广场1号楼1门402室

联系电话  18622003421

产品详情

天津比格斯五金工具贸易有限公司是一家硬质合金类刀具、刀柄、刀杆、刀盘、铣刀、钻头等产品的经
销批发的外资企业。

铣削为各种切削方式中变化大，用途最广的切削方式。所以无论是槽孔、凹切、平面以至于各种造型之
面皆可加工，而且经由铣削加工可获得表面亮度极佳与精准之尺寸。铣刀是一种多刃口的圆形刀具，铣
削的原理为应用铣刀之多刃旋转产生切削作用，所以虽然刀具切入工件甚深，但每一切刃之切削量并不
大，合金铣刀生产厂家，因此每一切刃之切削厚度仍可维持很薄，所得之加工面亦佳，且刀具寿命能维
持甚久。切削效率佳，用途广泛，所以铣刀在目前金属加工中占有极高之份量。由于铣刀在目前的切削
加工中，几乎可取代大部分之传统切削刀具，故无论在铣刀之材料、造型、结构⋯等等之设计制造上，
不但种类极为繁多而且复杂。

天津比格斯五金工具贸易有限公司是一家硬质合金类刀具、刀柄、刀杆、刀盘、铣刀、钻头等产品的经
销批发的外资企业。

铣刀片的选择：

1、对于精铣，要选用磨制刀片。这种刀片具有较好的尺寸精度，所以刀刃在铣削中的定位精度较高，可
得到较好的加工精度及表面粗糙度。另外，合金铣刀生产厂，精加工所用的磨制铣刀片发展趋势是磨出
卷屑槽，形成大的正前角切削刃，允许刀片在小进给、小切深上切削。而没有尖锐前角的硬质合金刀片
，当采用小进给、小切深加工时，刀尖会摩擦工件，刀具寿命短。



2、某些加工场合选用压制刀片是比较合适的，有时也需要选择磨制的刀片。粗加工一般选用压制的刀片
，这可使加工成本降低。压制刀片的尺寸精度及刃口锋利程度比磨制刀片差，但是压制刀片的刃口强度
较好，粗加工时耐冲击并能承受较大的切深和进给量。压制的刀片有时前刀面上有卷屑槽，可减小切削
力，同时还可减小与工件、切屑的摩擦，降低功率需求。

3、但是压制的刀片表面不像磨制刀片那么紧密，尺寸精度较差，在铣刀刀体上各刀尖高度相差较多。由
于压制刀片便宜，所以在生产上得到广泛应用。

4、磨过的大前角刀片，合金铣刀，可以用来铣削粘性的材料（如不锈钢）。通过锋利刀刃的剪切作用，
减少了刀片与工件材料之间的摩擦，并且切屑能较快地从刀片前面离开。

5、作为另一种组合，可以将压制刀片装在大多数铣刀的刀片座内，再配置一磨制的刮光刀片。刮光刀片
清理粗加工刀痕，比只用压制刀片能得到较好的表面粗糙度。而且应用刮光刀片可减小循环时间、降低
成本。

天津比格斯五金工具贸易有限公司是一家硬质合金类刀具、刀柄、刀杆、刀盘、铣刀、钻头等产品的经
销批发的外资企业。

铣刀的使用特性

1、铣削方式不同，根据不同的加工条件，为了提高刀具的耐用度和生产率，可以选着不同的铣削方式，
合金铣刀批发，比如有逆铣，顺铣还有对称铣和不对称铣。

2、相继切削铣削的时候每个刀齿都是在继续进行切削，尤其是端铣，铣削刀的波动比较大，因此震动是
不可避免的。在震动的时候频率和机床的固有频率想同或者是成倍数的时候，震动是比较严重的。还有
就是在高速铣刀刀具还需要经常手动周期的的冷热冲击，比较容易出现裂纹和崩刀，使得耐用性下降。

合金铣刀批发-合金铣刀-天津比格斯五金工具由天津比格斯五金工具贸易有限公司提供。天津比格斯五
金工具贸易有限公司（www.bigckorea.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队
伍，力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。比
格斯——您可信赖的朋友，公司地址：天津市西青区麦迪逊广场1号楼1门402室，联系人：张工。
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